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نامه توسط اینجانب صورت گرفته  نمایم که تمامی مطالب و موضوعات مطرح شده در این پایان می
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نامه متعلق به  هاي ناشی از تحقیق موضوع این پایان و نوآوري

دانشگاه یزد است و هرگونه استفاده از نتایج علمی و عملی از 
نامه براي تولید دانش فنی، ثبت اختراع، ثبت اثر  این پایان
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میبدي  آقایی محسنآقاي  فرآوري مواد معدنیارشد  نامه کارشناسی پایان
  تحت عنوان

  
  شویی پروده طبس ارزیابی عملکرد مدار جدایش واسطه سنگین کارخانه زغال

  

  

 ___و درجه ) ____( ___توسط هیأت داوران زیر بررسی و با نمره  12/11/1391در تاریخ 
  .به تصویب نهایی رسید

  
  امضاء  رضا دهقان سیمکانیجناب آقاي دکتر     نامه راهنما پایاناستاد  

 امضاء    علی دهقانیجناب آقاي دکتر     نامه استاد مشاور پایان 

 امضاء    جناب آقاي مهندس مسعود نوري    نامه مشاور صنعتی پایان 

 امضاء    عباس سامجناب آقاي دکتر   نامه استاد داور خارجی پایان  

  امضاء    حجت نادريجناب آقاي دکتر   نامه پایاناستاد داور داخلی  
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  ৮در و ماସ భ୍م

 ॥  ا ෙय़ ه  ૡঙ م   ا ୀ ودشان ओ   ت و



 

  تشکر و قدردانی

که بنده را در مسیر انجام این پژوهش یاري   دانم از زحمات تمامی کسانی بر خود لازم می

این پژوهش مرهون زحمات استاد ارجمند، جناب آقاي دکتر . اند، تشکر و قدردانی نمایم رسانده

هاي ارزشمند جناب آقاي دکتر علی دهقانی و جناب آقاي مهندس  رضا دهقان سیمکانی و مشاوره

اینجانب . اند باشد که در مسیر انجام این مهم، هیچ کوششی را از بنده دریغ ننموده نوري میمسعود 

  . نمایم تمامی نقاط قوت این کار را به آنان تقدیم می



 

  چکیده
 ابعادي محدوده تن در ساعت، مواد در 300پروده طبس با ظرفیت خوراك شویی  کارخانه زغالدر 
و دو دستگاه با قطر  mm 700یک دستگاه با قطر ( فلو تري جداکننده سه درمتر  میلی - 5/0+50

mm 500 (کارخانه داراي دو نوع خوراك متفاوت است که از معادن مکانیزه و  .شوندشستشو می
سازي عملیات، ابتدا در این تحقیق با هدف شناسایی تاثیر پارامترها و بهینه. شوند سنتی تامین می

هاي مختلف خوراك بررسی شد و پس از انجام ها تحت شرایط موجود و با نمونهفلو عملکرد تري
هاي خوراك تفسیر  فلو بر اساس ویژگی هاي معرف، رفتار تريهاي شستشوپذیري بر نمونه آزمایش
هاي مختلفی شامل کارایی جدایش، خطاي  فلوها از شاخص در تجزیه و تحلیل نتایج تري. گردید

، اندیس )NGMI(احتمال، ضریب نقص، اندیس مواد با چگالی نزدیک به چگالی جدایش 
در ادامه تاثیر دو پارامتر . و قرارگیري اشتباه استفاده شد) GWI(دراجان شستشوپذیري گوین

ها با طراحی آماري فلو چگالی جدایش و فشار واسطه ورودي در مراحل رافر و کلینر هریک از تري
هاي  در بخش پایانی تحقیق آزمایش. هاي صنعتی بررسی گردید و شرایط بهینه تعیین شد آزمایش
مصرفی انجام شد و عملکرد مدار جداکننده مغناطیسی و هیدروسیکلون  سنجی مگنتیت خواص

شستشوپذیري بدست آمده، نمونه معادن   با توجه به مقادیر شاخص. بررسی و تحلیل گردید
هاي  در انطباق ویژگی. تري نسبت به نمونه معادن سنتی دارد ینیمکانیزه قابلیت شستشوپذیري پا

د که این نوع جداکننده حساسیت چندانی به مقدار مواد داراي فلو مشخص ش زغال با نتایج تري
 500، 700فلوهاي  مقادیر خطاي احتمال تري. ندارد) NGM(چگالی نزدیک به چگالی جدایش 

، 04/0،  065/0شمالی در شرایط فعلی با نمونه خوراك معادن مکانیزه به ترتیب  500جنوبی و 
تر از حد انتظار  ینپای 700فلو  طراحی اولیه عملکرد تري به دست آمد که در مقایسه با ارقام 03/0

جنوبی  500فلو  میانگین راندمان تري. باشدبهتر از شرایط مورد انتظار می 500فلو  و عملکرد تري
استفاده  رغم فلو علی عملکرد متفاوت دو تريشمالی به دست آمد که این  500بالاتر از % 8حدود 

و لف در تري. ها تفسیر گردید ان بر اساس نتایج طراحی آماري آزمایشپارامترهاي عملیاتی یکس از
. ، چگالی واسطه و فشار واسطه مرحله رافر بیشترین تاثیر را بر خاکستر و راندمان داشته است700

فلوها توسعه یافت  بینی راندمان و درصد خاکستر تريهاي آماري مناسبی براي پیش همچنین مدل
در  با اعمال تغییرات .هاي اعتبارسنجی تائید گردید بر اساس نتایج آزمایش ها و اعتبار این مدل

بر اساس نتایج بهینه پیشنهاد شده  mm 700جداکننده تري فلو   چگالی و فشار ورودي واسطه
خلوص  .توان افزایش داد می %5/4 با حفظ کیفیت محصول حداقل آنراندمان توسط مدل آماري، 

، %)95با خلوص حداقل (تعیین شد که در مقایسه با نمونه استاندارد  %89نمونه مگنتیت مصرفی 
تري برخوردار بود و برخی از مشکلات تنظیم شرایط عملیاتی بندي درشتتر و دانه یناز کیفیت پای

  . ارتباط دارد کارخانه با این موضوع
  ویی، مگنتیتش جداکننده تري فلو، کارآیی جدایش، غرق و شناورسازي، زغال :واژگان کلیدي
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