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   يبسمه تعال                       
        

  هاي دانشجويان دانشگاه تربيت مدرس)رساله(نامه نامة چاپ پايان آيين
  

هاي تحصيلي دانشجويان دانشگاه تربيت مدرس،  )رساله(نامه  نظر به اينكه چاپ و انتشار پايان

پژوهشي دانشگاه است بنابراين به منظور آگاهي و رعايت -بخشي از فعاليتهاي علمي مبين

  :حقوق دانشگاه، دانش آموختگان اين دانشگاه نسبت به رعايت موارد ذيل متعهد مي شوند

 دفتر نشر آثار علميي خود، مراتب را قبلاً به طور كتبي به )رساله(صورت اقدام به چاپ پايان نامه در   1ماده 

  .دانشگاه اطلاع دهد

  :، عبارت ذيل را چاپ كند)پس از برگ شناسنامه(در صفحه سوم كتاب   2ماده 

 يكشـاورز  يهـا  نيك ماش ـي ـمكانكتاب حاضر، حاصل پايان نامة كارشناسي ارشد نگارنده در رشته ”           

 اب آقاي دكتردر دانشكدة كشاورزي دانشگاه تربيت مدرس به راهنمايي جن 1390است كه در سال 

  “از آن دفاع شده استن يهشتج يمور توكليت دكتر مشاورة جناب آقاي وغلامحسن نجفي 

در هـر  (به منظور جبران بخشي از هزينه هاي انتشارات دانشگاه، تعداد يك درصد شـمارگان كتـاب     3ماده 

دانشگاه مي تواند مازاد نيـاز خـود را بـه    . دانشگاه اهدا كند دفتر نشر آثار علميرا به ) نوبت چاپ

  .نفع مركز نشر در معرض فروش قرار دهد

بهاي شمارگان چاپ شده را به عنوان خسارت به دانشگاه تربيـت  % 50، 3در صورت عدم رعايت ماده   4ماده 

  .مدرس، تأديه كند

از پرداخـت بهـاي خسـارت، دانشـگاه مـي توانـد        دانشجو تعهد و قبول مي كند در صورت خودداري  5ماده 

خسارت مذكور را از طربق مراجع قضايي مطالبه و وصول كند، به علاوه به دانشگاه حق مي دهد بـه  

را از محـلّ توقيـف    4منظور استيفاي حقوق خود، از طريق دادگـاه، معـادل وجـه مـذكور در مـاده      

  .يدكتابهاي عرضه شدة نگارنده براي فروش، تأمين نما

ارشـد   يكارشناس ـ مقطـع  يكشاورز يها نيك ماشيمكان دانشجوي رشته رسول همتياناينجانب   6ماده 

 .تعهد فوق و ضمانت اجرايي آن را قبول كرده، به آن ملتزم مي شوم

  

   رسول همتيان                           

                        11/11/1390  

  

  

  

  

  



  

دستورالعمل حق مالكيت مادي و معنوي در مورد نتايج پژوهش هاي علمي 

  دانشگاه تربيت مدرس

هاي پژوهشي و فناوري دانشگاه در راستاي تحقق عدالت و كرامت انسانها كه لازمه  با عنايت به سياست :مقدمه

است اعضاي هيأت علمي، شكوفايي علمي و فني است و رعايت حقوق مادي و معنوي دانشگاه و پژوهشگران، لازم 

، رساله و  نامه آموختگان و ديگر همكاران طرح، در مورد نتايج پژوهشهاي علمي كه تحت عناوين پايان دانشجويان، دانش

  :طرحهاي تحقيقاتي با هماهنگي دانشگاه انجام شده است، موارد زير را رعايت نمايند

ي حاصل از آنها متعلق به دانشگاه مي باشد ولي حقوق معنوي رساله و درآمدها/ حق نشر و تكثير پايان نامه - 1ماده 

  .پديد آورندگان محفوظ خواهد بود

رساله به صورت چاپ در نشريات علمي و يا ارائه  در مجامع / نامه انتشار مقاله يا مقالات مستخرج از پايان - 2ماده 

كي از اساتيد راهنما، مشاور و يا دانشجو مسئول بايد به نام دانشگاه بوده و با تاييد استاد راهنماي اصلي، ي علمي 

ولي مسئوليت علمي مقاله مستخرج از پايان نامه و رساله به عهده اساتيد راهنما و دانشجو مي . مكاتبات مقاله باشد

  .باشد

اله نيز رس/ نامه آموختگي بصورت تركيبي از اطلاعات جديد و نتايج حاصل از پايان در مقالاتي كه پس از دانش: تبصره

  .شود نيز بايد نام دانشگاه درج شود منتشر مي

حاصل از نتايج ) اثري هنري مانند فيلم، عكس، نقاشي و نمايشنامه(انتشار كتاب ، نرم افزار و يا  آثار ويژه  -3ماده 

، پژوهشكده رساله و تمامي طرحهاي تحقيقاتي كليه واحدهاي دانشگاه اعم از دانشكده ها، مراكز تحقيقاتي/ نامه پايان

ها، پارك علم و فناوري و ديگر واحدها بايد با مجوز كتبي صادره از معاونت پژوهشي دانشگاه و براساس آئين نامه هاي 

  .مصوب انجام شود

المللي كه حاصل  اي و بين هاي ملي، منطقه ثبت اختراع و تدوين دانش فني و يا ارائه يافته ها در جشنواره - 4ماده 

هاي تحقيقاتي دانشگاه مي باشد، بايد با هماهنگي استاد راهنما يا  رساله و تمامي طرح/ نامه پايان نتايج مستخرج از

  .مجري طرح از طريق معاونت پژوهشي دانشگاه انجام گيرد

در هيأت  23/4/87در شوراي پژوهشي و در تاريخ  1/4/87ماده و يك تبصره در تاريخ 5نامه در  اين آيين - 5ماده 

شوراي دانشگاه به تصويب رسيده و از تاريخ تصويب در   15/7/87اه به تاييد رسيد و در جلسه مورخ رئيسه دانشگ

 .الاجرا است شوراي دانشگاه لازم

  
  همتيان رسول                           

                    11/11/90  
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  :چكيده

ماشين برداشت برش هاي  برش ناشي از حركت دوراني تيغه بر اساسامروزه برداشت نيشكر 

هاي انجام شده مشخص گرديده است كه يكي از مشكلات اصلي  مطابق بررسي .گيرد ميانجام نيشكر 

هاي برش ماشين برداشت نيشكر در زمان  هاي برداشت نيشكر، شكستگي و سايش تيغهكار با دستگاه

كه تاثير بسزايي در كيفيت محصول نهايي و كاهش ضايعات اين محصول  باشد برداشت محصول مي

  .دارد

وهش ابتدا مقاومت و انرژي برشي ساقه نيشكر در شرايط آزمايشگاهي جهت طراحي در اين پژ

ها طراحي شده  تيغه )CAE(هاي  افزار در مرحله بعد با استفاده از نرم .گيري شد ها اندازه و تحليل تيغه

روش  و دو) 100Cr6, 16MnCr5, Ck60(با سه نوع فولاد ها  در پايان تيغه. قرار گرفتند و مورد تحليل

اي  مزرعه حين عمليات برداشت در ها آن ساخته شد و مقدار سايش) القايي و حرارتي(كاري  سخت

  .گيري و با يكديگر مقايسه شد اندازه

به % 78با كاهش رطوبت از  گيري مقاومت و انرژي برشي ساقه نيشكر نشان داد كه نتايج اندازه

46) %w.b( با افزايش سرعت در . كاهش مي يابند% 7/16و % 3/16، مقاومت و انرژي برشي به ترتيب

نتخاب ا .در مقاومت و انرژي برشي مشاهده شد% 6/4و % 2/3برش به روش شبه استاتيكي افزايش 

هايي در ارتفاع بالاتر ساقه، به دليل كاهش قطر ساقه، كاهش مقاومت برشي و انرژي برشي مشهود  گره

 شي ساقه نيشكر در برش شبه استاتيكي به ترتيب برابرمتوسط مقاومت برشي و انرژي بر. بوده است

)MPa(1/3  و)2mJ/mm(6/102 مدل رياضي تابع درجه سوم بهترين همبستگي بين  .باشد مي

يز بهترين همبستگي بين مقاومت و برشي با رطوبت داشت و همچنين مدل هرل نمقاومت و انرژي 

ها نشان داد كه  افزاري تيغه يج تحليل نرمهمچنين نتا .انرژي برشي با سرعت برش را داشته است

تيغه مثلثي  .دهد ها به صفحه دوار ماشين برداشت نيشكر رخ مي ها در محل اتصال تيغه بيشترين تنش

هرتز بهترين تيغه از نظر مقاومت در برابر پديده تشديد  40/429با داشتن  فركانس هفتم به ميزان 

نشان داد كه تيغه مثلثي با ميزان آسيب ها  تيغه خستگينتايج بدست آمده از تحليل  .باشد مي

 تجزيهنتايج . باشد بهترين تيغه مي ،براي نقطه بحراني  22/4و ضريب اطمينان  37/4×10-19  خستگي

، طرح تيغه و اثر كاري، جنس تيغه ها نشان داد كه اثر روش سخت ي تيغها واريانس آزمون مزرعه

. باشند دار مي معني% 1ه بر روي سايش در سطح احتمال كاري و جنس تيغ متقابل روش سخت

ساعت  24در  گرم سايش 41/64كاري القايي با  و سخت 100Cr6همچنين نتايج نشان داد كه جنس 

  .ا، كمترين سايش را نيز به خود اختصاص داده استه كاري تيغه

حليل خستگي، ت ، سايش،فركانسغه، مقاومت برشي، انرژي برشي، نيشكر، تي: كلمات كليدي

  .اريك سخت
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 فصل اول

  كليات

 مقدمه  1-1
هاي  هاي سازنده ماشين هاي مهم در بين شركت امروزه رضايت مشتري به يكي از مقوله

هايي كه عموماً تحت خطر  قسمت سازي لذا شناسايي، بررسي و بهينه. تبديل شده است كشاورزي

ها  اصلي ماشينسازي قطعات  بهينه. خستگي و ارتعاش هستند، اهميت بسزايي داردسايش، شكست، 

 رفتن ضريب ايمنينقاط ضعف و بالا  ، برطرف شدنعلاوه بر كاهش جرم قطعات، موجب اصلاح شكل

  .شود مي

نياز  ،هاي علمي نياز غذايي و پيشرفتيت و افزايش در دنياي جديد بدليل رشد روز افزون جمع

در . است كننده مهم و تعيين عامليطح توليد بيشتر در واحد س. افزايش يافته است بيشينهبه توليد 

 رين موانعي است كه در مسير توليدهاي اقليمي و زماني و نيروي كارگري از مهمت محدوديتاين بين 

هاي كشاورزي در  طراحان ماشين .كند پيروي ميين قاعده يز از ادر اين بين نيشكر ن .بيشتر قرار دارد

 هاي هاي بسياري نمودند و بالاخره توانستند ماشين ي توليد ماشين برداشت نيشكر تلاش زمينه

ي برداشت  هاي مكانيزه نهمانند تمامي ماشي لازم به توضيح است كه. برداشت نيشكر را توليد نمايند

 داراي همچنان ها  اين ماشين هاي اوليه طرحزي، پس از چندين سال تكامل محصولات كشاور

از جمله مشكلات موجود در  .باشند ميبهتر شدن برداشت و كاهش ضايعات  مشكلاتي در مسير

 .باشد ها مي هاي برنده اين ماشين شكستن زود هنگام تيغه ماشين برداشت نيشكر

اي  پيچيده عملكردرسد، ليكن داراي  يده به نظر مبرداشت سا هاي ماشين هاي تيغه شكلگرچه 

صدها جزء وجود ماشين برداشت در يك . باشد بالايي مي دانش فنيگيري از  است كه نيازمند بهره

هر كدام از اين قطعات . را افزايش دهند آندارد كه بايد بخوبي وظيفه خود را انجام دهند تا كارايي 

تا مرحله توليد به  سنجي از مرحله امكان نيازمند طراحي خاص مهندسي بوده كه بايد كليه مراحل آن

. شد هاي دستي انجام مي در گذشته با روش ماشين برداشتطراحي و تحليل قطعات . دقت انجام شود

اند، محاسبات دستي جاي  مكانيكي به بازار عرضه شدهافزارهاي طراحي  هاي اخير كه نرم ولي در دهه

هاي  افزارها و رايانه امروزه ديگر اهميت استفاده از نرم. اند افزاري داده خود را به محاسبات دقيق نرم

ها ابتدا  در اين روش. بر كسي پوشيده نيستها و قطعات مهندسي  طراحي و تحليل سامانه قدرتمند در

ليل استاتيكي و ديناميكي قرار ، سپس اين قطعه تحت تحشدهسازي  افزار مدل قطعه مورد نظر در نرم

مورد  مزرعه ، قطعه در شرايط واقعيو انجام مراحل ساخت و پس از استحصال طرح بهينه گرفته

 .گيرد ارزيابي قرار مي


