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  چكيده 
، اكستروژن، قالبگيري تزريقي، كلندرينگاد پليمري فرايندهاي مختلفي مانند با توليد مو

خواص از طرف ديگر، . اندهاي پليمري به وجود آمدهمذاب جهت فرايند كردن... قالبگيري دمشي و

راستا گردد كه در همين ويسكوالاستيك ذاتي هر پليمر منجر به بروز نقايص فرايندي خاصي مي

در . ها جهت به تعويق انداختن اين نقايص فرايندي رواج بسياري يافته استاستفاده از افزودني

هاي ناخواسته در توليد و باعث وقوع پديده ، ناپايداري مذابهاالفينفرايندهاي اكستروژن پلي

شود باعث ميمشاهده  هاي توليد بالابيشتر در سرعتاين پديده كه . گرددناپايداري فرايند مي

- ها ميالفينهاي پليمري و به ويژه پليمحدوديت در افزايش سرعت فرايند كردن بسياري از مذاب

باعث گردد و در صورت افزايش سرعت توليد در مواردي مانند فرايند اكستروژن توليد فيلم دمشي، 

فيني، كمك الدر صنايع پلي. شودمي شدن آن پوسته پوستهنوسانات شديد در سطح محصول و 

ناپايداري مذاب و بهبود  رئولوژيكي و به ويژه كاهش پديدة خواصفرايندها عموماً به منظور بهبود 

و استفاده از كمك  هاالفينطي فرايند اكستروژن پلي. شوندكيفيت سطح محصولات استفاده مي

روان كننده سبب  ي مهاجرت كرده و با ايجاد يك لايةبه سطح داخلي دا هافرايندها، اين افزودني

باعث كاهش و يا  نهايترشده و د) سطح داي(الفيني مذاب بر روي آن شتاب لغزش ماتريكس پلي

مري آلي مانند هاي پليدر اين تحقيق، اثر افزودني. گردندناپايداري مذاب سطح مي حذف پديدة

، توان مصرفي، دبي مذابفشار (بر روي پارامترهاي فرايندي ها )تآكريلا(پلي ها و)اكسي آلكيلن(پلي

. ررسي شدب LLDPE 0209 AA دمشي ت سطح فيلمناپايداري مذاب و براقي و پديدة) خروجي

 مذابناپايداري  ةپديد هاي توليد بالاداشته و در سرعتاتيلني مذكور فرايندپذيري مشكلي پلي ةگون



ناپايداري مذاب را  ةع پديدهاي پليمري مذكور وقوتعدادي از افزودني. ددهرا از خود نشان مي سطح
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بر روي ناپايداري مذاب  35000با جرم مولكولي ) متيل متاكريلات(هاي مختلف پليتاثير غلظت. 13-3جدول
  121  ......................................................................................................................................................................  سطح

بر روي ناپايداري مذاب  100000با جرم مولكولي ) متيل متاكريلات(هاي مختلف پليتاثير غلظت. 14-3ولجد
  122  ......................................................................................................................................................................  سطح

هاي مختلف كوپليمرهاي آكريلات بر روي دبي خروجي دز فرايند توليد فيلم دمشي تاثير غلظت. 15-3جدول
  126  .........................................................................................................................................  چگال خطياتيلن كمپلي

بوتيل آكريلات بر روي حذف و يا كاهش ناپايداري  - هاي مختلف كوپليمر اتيلنتاثير غلظت. 16-3جدول
  127  ............................................................................................................................................................  مذاب سطح


