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 چکیذٍ  

یک  H2S .اعت کٗ ثٗ اْ گبصتشػ ِی گٛیٕذ co2  ٚH2sفت ٚ گبص ؽبًِ ِمبدیشی اص گبصصبفً اص ِٕبثِ ٚفٕبیِ ٔ

ِبدٖ ثغیبسعّی اعت کٗ ثبیذ تٛعو فشایٕذ٘بی ؽیشیٓ عبصی اص گبصىجیْی صزف ؽٛد ,دسمّٓ ایٓ گبصثٗ ؽذت 

ٚثبصیبثی ثٗ گٛگشد  H2Sِی کٕذ کٗ ُ٘ عّی ٚ ٔیض خٛسٔذٖ اعت,ٌزا تجذیً  SO2خٛسٔذٖ اعت ٕٚ٘گبَ عٛختٓ تٌٛیذ 

یک ِبدٖ عّی ٚخٛسٔذٖ سا ثٗ ِبدٖ لبثً  ثٗ ایٓ دٌیً کٗگٛگشد ِٛرٛد دس گبصتشػ یک فشایٕذ ثغیبس ُِٙ ِی ثبؽذ,

فشٚػ ٚثب اسصػ تجذیً ِی کٕذ.عٌٛفٛس دس گبصىجیْی افٛلا ثٗ فٛست ٘یذسٚژْ عٌٛفبیذ ٚرٛد داسد ,ٚدس عٛخت 

تذاد فشایٕذ ثٗ ٘یذسٚژْ عٌٛفبیذ تجذیً ِی ؽٛٔذ.ثبتٛرٗ ثٗ ٘بی فغیٍی دیگش تشکیجبتی کٗ ؽبًِ عٌٛفٛس ٘غتٕذ دس اِ

اّ٘یت تٌٛیذ دسؽشکت ٘بی پبلایؾی گبصایشاْ, ِؾکلات ىشاصی تزٙیضات ِٛرٛد دسٚاصذ٘بی ثبصیبفت گٛگشد ثبّج 

دٚسؽذْ سأذِبْ ثٙشٖ ثشداسی ٚاصذ ٔغجت ثٗ سأذِبْ پیؼ ثیٕی ؽذٖ دس ىشاصی اٌٚیٗ ِی ؽٛد. ٚاصذ٘بی ثبصیبفت 

د ّلاٖٚ ثش تجذیً گبص٘بی اعیذی ثٗ ّٕقشگٛگشد ٚکبسثشد اْ دسفٕبیِ ِختٍف,دسساعتبی ا٘ذاف صیغت گٛگش

ِضیيی ٔیضٔمؼ ثغضایی دسفْٕت کؾٛسایفب ِی کٕٕذ. ِزتِّ گبصپبسط رٕٛثی ثٗ ّٕٛاْ ثضسگتشیٓ ِزتِّ گبصی 

د ثبثشسعی ٚاصذثبصیبفت گٛگشد رٙبْ ٔمؼ ِّٙی دستٌٛیذ گبصدسخبٚسِیبٔٗ ایفبِی کٕذ. ٌزا دسایٓ پشٚژٖ عْی ِی ؽٛ

( عْی دس ثٙیٕٗ عبصی ثبصیبفت گٛگشد ٚثبلاسفتٓ سأذِبْ ٚاصذ ثبتغییشات دسکب٘ؼ 31&9پبلایؾگبٖ پٕزُ )فبص٘بی 

دِبی ساکتٛس دَٚ ٚعَٛ ّٚ٘چٕیٓ احشات کب٘ؼ ٘یذسٚکشثٓ ّ٘شاٖ گبصاعیذی ٚٔتبیذ ثٙجٛد سأذِبْ ساثشسعی ّٔبیذ. 

ّ٘شاٖ گبص اعیذی سا ثشسعی ّٔٛدٖ  co2اثتذا چگٛٔگی کب٘ؼ  Aspen/Hysysَ افضاس دسایٓ پشٚژٖ ثباعتفبدٖ اصٔش

ِٚی دأیُ کب٘ؼ ایٓ گبص تبحیشثغضایی دسسأذِبْ ٚاصذثبصیبفت گٛگشدداسد. ّ٘چٕیٓ ثب تٛرٗ ثٗ ایٓ کٗ کٛسٖ ٚاکٕؼ 

سٚکشثٓ ٘بی اؽجبُ ؽذٖ لٍت تپٕذٖ ٚاصذ٘بی ثبصیبفت گٛگشد ِی ثبؽذٚٔؾبْ دادٖ ؽذٖ کب٘ؼ ٘یذسٚکشثٓ اُّ اص ٘یذ

َٔیشِتبْ ٚاتبْ ٚ٘یذسٚکشثٓ ٘بی صٍمٛی تبحیش ثغضایی دسثبلا سفتٓ سأذِبْ ِٚضبفَت اصکبتبٌیغت ٘ب داسٔذ.دساداِٗ 

(ثٗ ؽجیٗ عبصی فشایٕذ پشداختٗ تب ثتٛاْ اصىشیك اْ ثٙیٕٗ عبصی sulphur plant simulation) sulsimثبٔشَ افضاس 

ای اعتفبدٖ اص ایٓ ؽجیٗ عبص ثبیذ یک عشی فشمیبت عبدٖ ؽٛٔذٖ دسَٔشگشفت صیشا ِقشف أشژی سا أزبَ داد. ثش

اىلاّبت عیٕیتیکی ٚاکٕؼ کلاٚط ثٗ ىٛسکبًِ دس دعتشط ٔیغت. اٌجتٗ ثضسگتشیٓ ِضیت ایٓ ٔشَ افضاس ٔٙفتٗ ثٛدْ 

ٔجٛدٖ اعت  kp  ٚKeفشایٕذ٘بی کلاٚط دسخٛد ٔشَ افضاس ِی ثبؽذ )ٔیبصی ثٗ ٚاسد کشدْ ٚاکٕؼ ٘بی تْبدٌی ٚ 

ٚاصذ ثبصیبفت گٛگشد  411ِزّّٛٗ ٚاکٕؼ ٘ب دسعیغتُ اْ تْشیف ؽذٖ اعت (. ایٓ ٔشَ افضاس ثشاعبط ىشاصی صذٚد 

ثبایٓ ٔشَ  Sulphur expert٘بی صبفٍٗ دسکتبة  curveدسکؾٛس٘بی ِختٍف فْٕتی ىشاصی ؽذٖ اعت ٚتّبَ 

 افضاس سعُ ؽذٖ اعت.
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 فصل اّل:

Clausفشايٌذ 



1 

 

 همذهَ

یکی اصفشایٕذ٘بی ِٛرٛد دس فٕبیِ پبلایؾگب٘ی ,فشایٕذ ثبصیبثی گٛگشد اصرشیبْ گبصاعیذی ِی ثبؽذ. 

 دس

عيش دٔیب تلاػ ٘بی ٚعیْی رٙت افضایؼ سأذِبْ ایٓ فشایٕذ ٚکب٘ؼ ٘ضیٕٗ ٘بی عشِبیٗ گزاسی 

ِی کٕذچْٛ ِٕٙذط  أزبَ ؽذٖ اعت.ٔشَ افضاس٘بی ؽجیٗ عبص ثٗ ِٕٙذعیٓ فشایٕذ کّک ثغیبس ثضسگی

فشایٕذ ثب اعتفبدٖ اص ٔشَ افضاس٘بِی تٛأذ احش کٍیٗ پبساِتش٘ب سا دس ؽشایو خبؿ ِٕيمٗ ثشسٚی 

رشیبْ ٘بی خشٚری ثشسعی ٚثب أذاصٖ گیشی ِمبدیشُِٙ رشیبْ ٘بی خشٚری یک صبٌت ثٙیٕٗ ثشای 

تغییش تزٙیضات ثٗ  أزبَ فشایٕذ ِْشفی کٕذ.ّ٘چٕیٓ ِی تٛأذ ثب ِيشس کشدْ فشك ٘بیی دس ِٛسد

َِٕٛس ثٙتش کشدْ ؽشایو فشایٕذی ٚیب صزف لغّت ٘بی فشایٕذ امبفی ٚاّّبي أٙب دس ٔشَ افضاس 

٘بی ؽجیٗ عبص ,٘ضیٕٗ ٘بی ِشثٛه ثٗ عشِبیٗ گزاسی سا ثٙیٕٗ کٕذ. ثٕبثشایٓ دس ؽشایو اِشٚصی ٔشَ 

 افضاس٘بی ؽجیٗ عبص رٙت تٛعْٗ فشایٕذ٘بی ثضسگ لاصَ ٚمشٚسی ِی ثبؽذ.

اِشٚصٖ ٔشَ افضاس٘بیی رٙت ِذي کشدْ ٚؽجیٗ عبصی فشایٕذ٘بی ؽیّیبیی تٌٛیذ ؽذٖ أذ کٗ اصرٍّٗ ِی 

 تٛاْ ثٗ ٔشَ افضاس٘بی اختقبفی رٙت ِذي عبصی ٚؽجیٗ عبصی فشایٕذ ثبصیبثی گٛگشد اؽبسٖ کشد.

یً تضشیُ لبثً اعتفبدٖ اص ایٓ ٔشَ افضاس٘ب یب ٘ضیٕٗ صیبدی ساِی ىٍجذٚیب ایٓ کٗ ثٗ دٌیً ِغبئٍی اصلج

دعتیبثی ٔیغتٕذ.ثٕبثشایٓ ؽجیٗ عبصی ثبیذ ِتٕبعت ثب اِکبٔبت ِٛرٛد أزبَ ؽٛد.ثباعتفبدٖ اص ٔشَ 

ٚیبثب اعتفبدٖ اصصثبْ ٘بی ثشٔبِٗ ٔٛیغی ًّّ ؽجیٗ  Aspen HYSYS,sulsim,Promaxافضاس

فشایٕذ ثٗ ىٛس عبصی أزبَ ِی ؽٛد. ثبتٛرٗ ثٗ ایٓ کٗ عیٕیتیک ؽیّیبیی ٚاکٕؼ ٘بی افٍی ٚربٔجی 

دلیك ِؾخـ ٔیغت اصایٓ ثشٔبِٗ ٔٛیغی ّٔی تٛاْ اعتفبدٖ کشد.ثبایٓ صبي ٚدس ؽشایو کٕٛٔی کٗ دس 

 تضشیُ لشاسداسیُ,ِتبعفبٔٗ ؽشکت ٘بی ىشاس صبمش ٔیغتٕذ دادٖ ٘بی پبیٗ سا دس اختیبس لشاس دٕ٘ذ.

ِی تٛاْ  sulsimٕٔذ دسساثيٗ ثب ٚاصذ ثبصیبفت گٛگشد ٔیضثبکّک ٔشَ افضاس٘بی تخققی گٛگشد,ِب

 عْی دسثٙیٕٗ عبصی ٚاصذ أزبَ داد.

 Clausفشايٌذ  1-1

 

ثٗ ٚعیٍٗ  3881عبي وٗ ُ٘ اوْٕٛ دس پبلایؾگبٖ ٘ب ثٗ وبس ِي سٚد ثشاي اٌٚیٓ ثبس دس  Clausفشایٕذ 

 کٗ ِٕزش ثٗ تٌٛیذ عٌٛفٛس ِزاة ِی ؽذ ِٛسد ثٙشٖ ثشداسی لشاس ِی گشفت.ٚ ٘ٛا  H2Sٚاوٕؼ 
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.     
 ⁄                                                                         (1-1) 

 

 

 H2S  ٚSO2وٗ a Thermal)،ِٛسد اعتفبدٖ لشاس ِی گشفتدٚ سٚػ تٌٛیذ عٌٛفٛس 1936دس عبي 

وٗ  ,Catalytical (b ِذٚاوٕؼ دادٖ ٚ عٌٛفٛس ِزاة ثٗ دعت ِي آصبفٍٗ اص عٛختٓ  ثٗ دعت آِذٖ 

 
 دس صنٛس وبتبٌیغت ٘ب تٌٛیذ عٌٛفٛس ِزاة ِي وٕذ.  H2Sگبص  ⁄ 

  
 

          
 ⁄                                                                (1-2) 

 ِْبدلات ثٗ تشتیت : 
 

Thermal or combustion Reaction 
 

     
 

 
                                                                     (1-3) 

 

                       

Combustion and Catalytic  
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Overll  Reaction  
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 ⁄                                                    (1-4) 
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 ⁄  



3 

 

= P                     Partial                 press                     kpa  

=                       Total                  press                     kpa  

 

                                                                                           
 

                          
 

                  
 ⁄                                                                 

 

                        

 

 تؾىیً عٌٛفٛس تبثْي اص دِب ِي ثبؽذ.  شایٕذٔگبٖ وٕیُ ِي ثیٕیُ ف( 3-3ؽکً )اگش ثٗ 

 

 

 واتالیىی ٍ حزارتی همایسِ سَلفیذ ّیذرٍصى درگاس اسیذی تا سِ غلظت هتفاٍت ٍهحذٍدُ دهایی ٍاوٌش ّای(1-1)شىل 
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ثب عٗ غٍَت ِتفبٚت ّ٘شاٖ ثب ئیذسٚوشثٓ ٚ ّبسي اص آْ ِمبیغٗ ؽذٖ  Acidgas گبص(1-1)ؽکًدس 

 اعت. 

ٚ ؽشایو      دس ؽشایو وبتبٌیغتي صذٚد  دس ایٓ ّٔٛداس ِي تٛاْ دیذ ثٙتشیٓ دسرٗ تجذیً

ِي ثبؽذ ٚ خٍٛؿ گبص اعیذي ساثيٗ ِغتمیّي ثب دسرٗ تجذیً داسد. اِب رٙت      صشاستي صذٚد 

ِی رذا  Acidgasتجبدي صشاست وشدٖ اص  BFW، گبص دس وٕذأغٛس ثب  Acidgasاص  S2رذاعبصي 

لاصَ ثٗ یبد اٚسی اعت گشَ ِي ؽٛد. Hp steamثب ٚ گبص اعیذي لجً اص ٚسٚد ِزذد ثٗ ساوتٛس ؽٛد

دس عٗ % ثبلیّبٔذٖ 55ٚثٛیٍش تٌٛیذ ؽذٖ ٚ  Thermal% عٌٛفٛس ِزاة دس ؽشایو 45کٗ صذٚد 

 ِشصٍٗ کبتبٌیغتی تؾکیً ِی ؽٛد.

 . ِی ثبؽذیضٌذسٚئیدس اٌٚیٓ ساوتٛس فشایٕذ  طیىي اص فشایٕذ٘بي افٍي لجً اص ٚاوٕؼ ولاٚ
 

 

 شىل شواتیه سادُ اسٍاحذ ولاٍس(1-2)
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                                                                       (1-7) 
 

                                                                                 
 

 

ثشاي ٚاوٕؼ  Acidgasٚ صزُ  Convertorوٗ ثغتٗ ثٗ تْذاد Blowerرٙت فشایٕذ اصتشاق یه 

 CO , CS2 , COSت ربٔجي دیگش َٔیش ِي گشدد.  تؾىیً ِضقٛلا ٍٗشفیت ایٓ تزٙیض ِضبعج

 ّ٘شاٖ گبص اعیذي داسد.  CO2ثغتگي ثٗ ِمذاس 

تشویجبت ئیذسٚ وشثٕي عٕگیٓ ٚ ٔیتشاتي ثغیبس عخت دس ٚاوٕؼ عٛختٓ ٚاسد ِي ؽٛٔذ ٚ ِي تٛإٔذ 

ِي  د،تجذیً ؽٛ SO3ثٗ  burnerِٛرٛد دس لغّت  SO2٘ب ؽٛٔذ ٚ اگش  bedؽذْ  Deactiveثبّج 

اص دٚ  Flame Stabilityوٕذأغٛس٘ب ثؾٛٔذ. تٛرٗ ثٗ  Cooling Tubeثبّج خٛسدگي  تٛإٔذ ؽذیذا

 b)ؽٍْٗ گشفتٗ ؽٛد.   Fluctuationتَٕیُ ؽٛد  تب      (  صذالً دِب سٚي aرٙت ُِٙ ِي ثبؽذ. 

 H2Sىي فشایٕذ ئیذسٌٚیض دس ٚسٚدي ثٗ اٌٚیٓ ساوتٛس ثٗ  Cs2وٍیٗ تشویجبت ِضاصُ ِبٕٔذ عیبٔیذ٘ب ٚ 

, CO2  ؽىغتٗ ؽذٖ وٗ دس أتٙب ثٗ ٚعیٍٗ ٚاوٕؼClaus  .ثٗ عٌٛفٛس ِزاة ٚ ثخبس تجذیً ؽٛٔذ 

 استفادٍ اص دشاست اضافی تْلیذ ضذٍ دس تْيلش کْسٍ ّاکٌص 1-2

گشفتٗ ٚ ثٗ ثخبس وُ  boilerلغّت  Tube sideدس  BFWصشاست ٔبؽي اص فشایٕذ عٛختٓ ثٗ ٚعیٍٗ 

ؽىً ثب گبص٘بي صبفٍٗ اص فشایٕذ وٕذأغٛس٘ب ٔیض ثٗ ّ٘یٓ تجذیً ِي ؽٛد ٚ دس عبیش  bar 5.5فؾبس 

تٌٛیذ ِي ؽٛد تٛرٗ ؽٛد ًّّ عشد ؽذْ تب ٔميٗ ؽجُٕ  LLP ٚ LPٖ ٚ ثخبس دتجبدي صشاست وش

 عٌٛفٛس اداِٗ ِي یبثذ. 

ساوتٛس ِي ثبیغت ثبلاتش اص  اٌٚیٓدس ثذٚ ٚسٚد ثٗ  Acidgasّ٘بٔيٛس وٗ گفتٗ ؽذ صذالً دِبي 

 Clausٚاوٕؼ  Rangeفٛست پزیشد ٚ  CS2 , COSئیذسٌٚیض  فشایٕذب ثبؽذ ت         

 سّبیت 

اعتفبدٖ ِي ؽٛد وٗ سٚؽي  Hot by passثٗ اٌٚیٓ ساوتٛس اص  Acidgasرٙت گشِبیؼ گشدد. 

 Hot by passِمشْٚ ثٗ فشفٗ ثٛدٖ ٚ ثشاصتي لبثً وٕتشي ِي ثبؽذ. دس پبلایؾگبٖ عشخظ ثٗ ربي 

    تجبدي صشاست وشدٖ ٚ دِبي  Acidgassعٛصأذ ٚ ثب سا ِي  Fuel gasاص وٛسٖ وٗ 

سا تبِیٓ ِي وٕذ اعتفبدٖ ؽذٖ اگشچٗ وٕتشي ایٓ عیغتُ عبدٖ تش اعت اِب ِؾىلاتي َٔیش تجذیً      

SO2  ٗثSO3  عٌٛفبتٗ ؽذْ وبتبٌیغت ٘ب ثٗ ٍّت ٚرٛد ٚO2  ِٛسد ٔیبص ٚاوٕؼ عٛختٓ ّٔبیبْ خٛا٘ذ
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ثٗ ٍّت وب٘ؼ ِؾىلات تؾىیً دٚدٖ ٚ خٛسدگي وبتبٌیغت  HPس ثب ثخب reaheatingؽذ.  ٌزا سٚػ 

 ٘ب ِمشْٚ ثٗ فشفٗ تش اعت. 

 

 

 

 اتخبر ؽذٖ اعت.  GPSAکتبة  22رذٚي فٛق اص فقً 

 دروَرُ ٍاوٌش cs2 ٍcosاساسیذی ٍ احتوال تشىیل در گ co2 ٍH2sتزرسی غلظت (3-1) شىل
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 تِشٍ تشداسی اص لسوت کاتالیستی ّادذ کلاّط 1-3

ثبؽذ وٗ  دِبي ٚسٚدي ثٗ اٌٚیٓ ساوتٛس ّ٘بٔيٛس وٗ گفتٗ ؽذ ثیؾتش اص دِٚیٓ ٚ عِٛیٓ ساوتٛس ِي

رٙت ئیذسٌٚیض ِي ثبؽذ ٚ دِٚیٓ ٚ عِٛیٓ  CS2 , COSٍّت ایٓ اِش ٔیبص ؽذیذ ٚاوٕؼ ٘بي 

ِیغش اعت اص آٔزبیي وٗ   HP Steamٔیبص داسٔذ وٗ ثٗ ٚعیٍٗ          ساوتٛس فمو دِب٘بي 

ِي ثبؽذ ٚ         ساوتٛس ثیٓ ٚ ئیذسٌٚیش گشِب صاعت اختلاف دِبي اٌٚیٓ  Clausٚاوٕؼ 

 پیش گزهایش تا وَرُ air  ٍacid gasشواتیه سادُ اس  (4-1) شىل
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      ٚ ٔٙبیت آخشیٓ ساوتٛس ثٗ ٍّت  صزُ وُ ٚاوٕؼ ثیٓ        تٛس دَٚ ثیٓ دس ساو

 ِي ثبؽذ. 

 هلادظات هکاًیکی 1-4

ِي ثبؽذ رذاسٖ داخٍي وٛسٖ ٚاوٕؼ           اص آٔزبیي وٗ دِبي ِضفَٗ اصتشاق ثیٓ 

Refractory  ّٗبیك وبسي ؽذٖ تب ثShell  ُٛٔ ٓفذِٗ ٚاسد ٔؾٛد ٚ ّ٘چٕیBoiler ٗایٓ  ِتقً ث

لجلا تْجیٗ ؽذٖ اعت. صِبْ البِت ّ٘بٔيٛس وٗ  Steam drumثٛدٖ ٚ ثبلاي آْ یه  Fire tubeوٛسٖ 

حبٔیٗ ِي ثبؽذ. ثب افضایؼ غٍَت ایٓ  5-3دس خٛسان تَٕیُ ؽذٖ ثیٓ  H2Sگفتٗ ؽذ ثغتٗ ثٗ ِمذاس 

بیذ ثٗ گٛٔٗ صِبْ البِت ثبیذ وّتش ؽٛد. رٙت ّبیك داخٍي وٛسٖ ٚاوٕؼ ٚ وٕذأغٛس٘ب ٚ ساوتٛس٘ب ث

 91سا ثتٛأذ تضًّ وٕذ ِّّٛب اص %  H2Sٚ یب  SO3 , SO2اي ثبؽذ وٗ دِبي ثبلا ٚ احشات خٛسدگي 

آٌِٛیٕب اعتفبدٖ ؽذٖ ٚ ایٓ تشویجبت ثٗ ٍّت دأغیتٗ پبییٓ ثٗ ساصتي ثب عیّبْ ِخقٛؿ سٚي  85 –

 چغجیذٖ ِي ؽٛٔذ.  Shellرذاسٖ 

 Kettle type boilerتْضیذاتی دس هْسد تِشٍ تشداسی اص  1-5

ِتقً ِي ثبؽٕذ ثٗ وبس  Steam drumوٛسٖ ٚاوٕؼ تْذاد صیبدي ٌٌٛٗ وٗ ثٗ پٛعتٗ  boilerلغّت 

پٛؽیذٖ ؽذٖ وٗ اص  mm 15ٚ رذاسٖ خبسري تب صذٚد  mm 10-3سفتٗ رذاسٖ داخٍي ثب عشاِیه 

 Reaction ٘بي داخً Tubeَت ّٔبیذ. عبیض ففذِٗ اي ؽٍْٗ ِغتمیُ ثٗ آْ ِي تٛأذ ٚاسد وٕذ ِضب

furnace  150-50صذٚد mm  ثٛدٖ ٚ رٛؽىبسي اتقبلات ثشاعبط اعتبٔذاسدASME  ٚ ٖثٛد

 BFW فٛست ِي گیشد. دثي رشِي عیبي  Boiler sideئیذسٚ تغت ٔیض پظ اص ٔقت آٔٙب داخً 

     صذٚد  Tubeداخً 
  

     
⁄  Kettle typeوٗ ثٗ فٛست  Boilerِي ثبؽذ. ِضیت  

 ٕذ اص : ثٗ وبس سفتٗ ّجبست

  ٘ضیٕٗ ٔقت پبییٓ تش 

  اعتْذاد خٛثي وٗ ایٓ ُٔٛ ثٛیٍش٘ب دسLoad .ثبلا داسٔذ 

  ُٛٔ ٓایboiler (Kettle type)  .تبسیخچٗ خٛثي اص ٌضبً ٍّّىشد داؽتٗ أذ 



9 

 

 تْضیذاتی دس هْسد سْلفْس کٌذاًسْسُا 1-6

٘ب صذٚد  Tube ِي ثبؽٕذ. ليش   Kottle typeعٌٛفٛس وٕذأغٛس٘ب ثٗ فٛست افمي ٚ اص ُٔٛ 

25mm  13ثىبس سفتٗ ٚ فبفٍٗ آٔٙب mm  ِي ثبؽذ. ثٗ دٌیً ایٓ وٗ ِیضاْ تجبدي صشاست آٔٙب

 وّتش ثٛدٖ ٌزا ٘ضیٕٗ عبخت ٚ ىشاصي پبییٓ تشي داسٔذ.  Reactionٔغجت ثٗ 

     ٘ب صذٚد  Tubeداخً  BFWِیضاْ دثي 
  

     
ثشاي ٚ ِمذاس افت فؾبس ِزبص  ⁄

Tube   4-2صذٚد kpa  .ِي ثبؽذ 

رٙت خشٚد عٌٛفٛس ِزاة ِی   temporary , mainعٌٛفٛس کٕذأغٛس٘ب داسای دٚ ِغیش 

اِکبْ  over hallِبٕٔذ تب ثبصسعی فٕی دس صِبْ   Capثبؽٕذ ٚ دٚ أتٙبی کٕذأغٛس ثٗ فٛست 

تٌٛیذ کٕذ ٚ کٕذأغٛس٘بی  kpa 700-140کبس داؽتٗ ثبؽذ.  فمو کٕذأغٛس اٚي ِی تٛأذ ثخبس 

ثٗ  Aircoolerتٌٛیذ ٚ ِزذدا پظ اص کٕذأظ ؽذْ ثب  steamٚ عَٛ ثٗ فٛست عیکً ثغتٗ  دَٚ

Circulation  .تجبدي صشاست ِی پشداصٔذ ٚ 

 اص ساکتْسُاپیص گشهايص لثل  1-7

a)Hot gas bypass method 

ایٓ سٚػ ّ٘بٔيٛس کٗ لجلًا گفتٗ ؽذ رٙت پیؼ گشِبیؼ گبص ثٗ اٌٚیٓ ساکتٛس ثٗ کبس ِی سٚد ٚ 

 ثٗ دٌیً ایٕکٗ کٗ اَُّ ٚاکٕؼ ئیذسٌٚیض دس ایٓ ِشصٍٗ فٛست ِی گیشد سٚػ ِٕيمی ِی ثبؽذ. 

  b) Direct inline Burner 

کبس ِی کٕذ  Fuel gasداخً یک کٛسٖ کٗ ثب  Tube sideپظ اص ّجٛس  Acidgasدس ایٓ سٚػ 

ایٓ سٚػ  ٚسٚدی ثٗ ساکتٛس اٚي سا ثشآٚسدٖ ِی کٕذ. C°300-280تجبدي صشاست ٚ دِبی  

 ٔغجت ثٗ سٚػ لجً کّتش التقبدی ِی ثبؽذ. 

 هذذّديت ُای هیضاى لطش تستش کاتالیستی 1-8

sm 40-20ّجٛس کٕٕذ  bedصزُ گبص اعیذی کٗ ِی تٛإٔذ اص عيش 
3
/hr  ثٗ اصای ٘ش ِتش ِکْت

یذ کبتبٌیغت ٔجب ثغتشٌٛیذ کٕذ ليشِی تٛأذ ت bedکبتبٌیغت ِی ثبؽذ، ثٗ دٌیً افت فؾبسی کٗ ایٓ 

ُٔٛ  (Al2O3)عبٔتی ِتش تزبٚص ٚ ُٔٛ کبتبٌیغت اص ُٔٛ آٌِٛیٕبی فْبي ؽذٖ  150-91.5اص 

grating  کٗ کبتبٌیغت ساSupport  .رٕظ دیٛاسٖ اصِی ّٔبیذ ُٛٔCarbon steel  مخبِت ٚ

 تزبٚص ّٔی کٕذ.  mm 75آٔٙب ٔیض اص 


