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 مقدمه 2-2

مکانیکی  های و شکست ها گسیختگی. باشد خستگی میمهمترین نوع شکست در مهندسی 

ه اند ک متعددی تخمین زده مراجع شماری برجای گذاشته است. های مالی و جانی بی تاکنون زیان

در طراحی  .)1367 ،فرهی(آیند اثر خستگی به وجود میها بر  شکستدرصد از تمام  09تا  55بین 

تواند بسیار ساده و کم هزینه بوده یا  های متعددی وجود دارد. یک آنالیز کامل می خستگی روش

تواند در مراحل اولیه بسیار  می همچنین آنالیز ذکر شده پیچیده و پرهزینه باشند. ،بسیار مبهم

ترین محسوب گردد. بدین ترتیب در طراحی خستگی  پرهزینه باشد اما در دراز مدت ارزان

 مهمترین سوال این است که آنالیز باید تا چه حد کامل باشد.

 

 آنالیز تنش 2-1

 ی مکانیک شکست محاسبات مربوط به تنش اولین مرحله است. تنش برای حل هر مسئله

این مرحله در نتایج  .آیند باید محاسبه شوند ها در جسم به وجود می هایی که بر اثر بارگذاری

 تحقیقباشد. روشی که در این  می نامه ایانو قسمت مهم این پبوده بسیار موثر مسائل خستگی 

-دیسالالمان محدود  هایافزار استفاده از نرم ،ها در نظر گرفته شده است برای محاسبه تنش

 . است 2آباکوسو  1ورکس

تحلیل تنش استاتیکی و تحلیل  برای مسائل مکانیک شکست، تحلیل تنش را به دو صورت

)زمان اعمال بار کوتاه باشد(  توان انجام داد. در صورتی که نرخ کرنش بالا باشد تنش دینامیکی می
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