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  قدردانی
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  مقدمه ـ1ـ1

  امکان ارائه تعریف ساده و دقیقیای است که  مفهوم نسبتاً پیچیده،)Yarn Hairiness (1پرزینگی نخ

مقوله گیری پرز،  بدلیل تجاری شدن بعضی از دستگاههای اندازه در چند سال گذشته. از آن وجود ندارد

روی عملیات بعد از بر نگی نخ به عبارت دیگر اثر پرزی. بیشتر مورد توجه واقع شده استپرزینگی نخ 

ریسندگی مخصوصاً بافندگی و نیز اثرات آن روی تولیدات بدست آمده و عیوب پارچه منجر به معرفی 

 روش برای 40 تا کنون بیشتر از 1953 بطوریکه از سال ،گیری پرزینگی شده است ها و وسایل اندازه روش

و ارائه ) ، خود تاب و غیرهای چرخانه(ولید نخ های جدید ت پیشرفت تکنیک.  ارائه شده است آنتعیین

ها،   مهم در ارزیابی کیفیت نخی عنوان پارامتر کند که پرزینگی نخ به ایجاب می ساختارهای جدید نخ

 .قرار گیردی خاصمورد توجه 

 ،دان  پارامترهای مختلف تاثیرگذار بر روی پرزینگی را مورد مطالعه قرار داده]1- 25[بسیاری از محققین 

 بر آن سعیحاضر در تحقیق  .بوده است مشابه ن،اتی بکار رفتههای مطالع نتایج آنها بدلیل روشبعضاً که 

پارامترهای ماشینهای اثر   تولیدی و نیزو نخ  مصرفینخ  خصوصیات نیمچه :مانندعواملی اثر است که 

غلتک تولید      فتگیر سیستم کشش، جلو      کشش کل، کشش ناحیه عقب، زاویه:همچون رینگ ریسندگی

راهنمای کننده بالون، وزن شیطانک،    روکش غلتک تولید بالایی، سرعت دوک، حلقه کنترل  بالایی، سختی

  .بر روی پرزینگی نخ مورد بررسی قرار گیرد صفحات جداکننده  ونخ

  .شوند  برده میبکار نخ نیز برای بیان پرزینگی  نخ نگیگی و موئیآلودمانند پرزه لغاتی دیگری ،1
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   نخ پرزینگیتعریف ـ1ـ2

و به اشکال مختلف از سطح نخ  به بدنه نخ متصل نشده مختلفیکه به دلایل را الیافی بطور کلی 

آید،  می  تحت کنترل دریسخته بپرزینگی نخ خصوصیتی است که  .]1[ را پرزینگی گویند زنند بیرون می

  ].2[ تعیین نمودبفرد  یک پارامتر منحصرتوسطتوان آنرا  نمیعلت این مسأله آن است که 

ند، انتهای شو  میملحق به هم الیافزمانیکه در مثلث ریسندگی معتقد است، ] Pierce (]3(پیرس 

  . شود زده و موجب پرزینگی نخ می بعضی از آنها از سطح نخ بیرون 

چهار حالت را برای نحوه استقرارِ یک لیف در ناحیه مثلث ریسندگی پیشنهاد نیز  ]Wang (]3(وانگ 

  :  این چهار حالت عبارتند از کهنموده است

  . تولید، محکم گرفته شده استهای غلتکتوسطسر الیاف  حالتی است که در آن: حالت اول

  .شود سر الیاف آزاد بوده و کششی بر آن اعمال نمیحالتی است که در آن : حالت دوم

  .باشد  انتهای الیاف بوسیله اصطکاک حاصل از تماس با الیاف دیگر، تحت کنترل میحالتی است که : حالت سوم

  .ف آزاد استانتهای الیا  حالتی است که در آن:حالت چهارم

  :ایشان بعلاوه معتقد است که

  .کردمهاجرت خواهد نخ  پیروی کند، در این صورت، آن لیف به مرکز سوم و  اول از حالاتیاگر لیف

  .شود  از سطح نخ خارج می آن پیروی کند، یک انتهایچهارم و اگر از حالات اول

 زمانیکه از ، و نهایتاًشود  نخ خارج می پیروی کند، یک سر لیف از سطحسومو در صورتیکه از حالات دوم 

  .]3[ شود  به یک لیف وحشی کج و معوج در اطراف نخ تبدیل می، پیروی کندحالات دوم و چهارم

قسمت عمده آنها خارج از بدنه نخ بوده و فقط طول الیاف وحشی آن دسته از الیافی هستند که 

   .گیرد اندکی از آنها در هسته نخ قرار می

  

  



 و مفهوم آنپرزینگی نخ  :اولفصل 
 

3

زنند   از الیافی که از سطح نخ بیرون میحالت، شش )1-1(طبق شکل  ،]4[و همکارش  )Usta(یوستا 

  : دانند مینخ را سبب ایجاد پرزینگی 

a( الیاف کوتاه*    b (الیاف بلند*      c (الیاف منحنی شکل پل مانند 

d (های الیاف حلقه    e ( الیاف شل)Loose(    f ( الیاف عمودی 

ثیر بیشتری در تشکیل پرزینگی أ منحنی شکل و الیاف کوتاه تقریباً ت الیاف،در میان عوامل فوق

  .نخهای اکریلیک دارند

  

  

  

  

  

  

  

  

  

، اگر دو خط موازی به فاصله یک میلیمتر در دو طرفِ مرکز نخ در نظر گرفته شود، الیافی که بین *

اه بوده و الیافی که خارج قرار دارند، الیاف کوت)  میلیمتر04/0نخی به قطر (این دو خط و بدنه فرضی نخ 

  .]4 [باشند  میاین دو خط هستند، الیاف بلند 

  

a b c

d e f

 ]4[اشکال مختلف پرزینگی نخ  ):1-1(شکل 
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 ،وازی با محور نخ می  ای از نخ بر روی یک صفحه  از بررسی تصویر بزرگ شده]Barella (]5(بارلا 

  :)1-2شکل ( رندگی در سطح نخ قرار میشاهده نمود که پرزها به صورتهای مختلفی م

a(  باشند  میانتهای الیاف خارج شده از بدنه نخپرزهایی که به صورت. 

b( پرزهایی که به صورت یک نیم حلقه بوده و دو سر آن در ساختار نخ قرار دارد) های الیاف  حلقه( . 

c( هستندالیاف وحشی پرزهایی که به شکل  و. 

  

  

  

  

  

  

  

  

  :باشد       میبه صورت زیر ر ریسندگی رینگ مکانیزم تاب د معتقدند که ]6[و همکارانش ) Cheng(نگ چٍ

، صاف و مسطح بوده و تقریباً همه آنها با محور دنآی میدسته الیافی که از ناحیه کشش بیرون  ابتدا) الف

  .دسته الیاف موازی هستند

، عرض رشته الیاف بتدریج کاسته شده و تشکیل دگیرن یدر معرض تاب قرار مدسته الیاف زمانیکه ) ب

  .ددهن یثلث میک م

  . گیرند  دسته الیاف تابیده شده در ساختار نخ قرار می،در نهایت) ج

در . باشد رینگ میریسندگی ماشین  نخ در گیری   ناحیه شکل،مثلث ریسندگیتوان گفت که    میلذا

خ پرزینگی نیکی از جاهایی که  بنابراین ،دهند   و تشکیل نخ میتابیده شدهبه هم الیاف  ناحیه این داخل

 ]5[الیاف خارج شده از بدنه نخ  ):1-2(شکل 
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 ] 1[.) شود تاب اولیه در سمت راستِ مثلث مشاهده می(نمایی از مثلث ریسندگی  ):1-3(شکل 

ملحق ، الیاف قبل از آنکه به بدنه نخ مثلث در این .]1[باشد   میمثلث ریسندگی ،آید بوجود می در آن

 ختلفهای م  با داشتن مثلث، از این رو. بنابراین دارای آزادی بیشتری هستند و، قادر به حرکت بودهشوند

  .]3[متنوع خواهد بود نیز نخ ها متفاوت بوده و پرزینگی  این آزادی

 الیاف موجود در ،معتقد است که وقتی مثلث ریسندگی بسیار کوچک باشد ]Klein (]3(کلاین 

ای از اثر تاب  بعضی از الیاف حاشیه. ها باید بیشتر منحرف شوند تا به ساختمان نخ پیوند بخورند حاشیه

 تنها از ،شوند، بعضی دیگر که از طول نسبی بیشتری برخوردارند آزاد می) fly( یابند و مانند پرز رهایی می

زند و   در نتیجه سر دیگر آنها از بدنه نخ بیرون می؛شوند یک سر در ناحیه تابندگی قرار گرفته و تابیده می

  . شود سبب پرزدار شدن نخ می

یرند، اما همیشه اینگونه گ طور فرضی متقارن در نظر میدر مباحث تئوری، مثلث ریسندگی را ب

 که موجب  اغلب یک جریان تاب اولیه الیاف سمت راست مثلث،)Z(  در تاب)1-3(مطابق شکل . نیست

اما الیاف موجود در حاشیه سمت چپ کمتر تحت تأثیر تاب . کنند شود را تحمل می درگیری الیاف می

و اغلب هنگام تشکیل نخ به الیاف پرزی باشند  اولیه بوده، بنابراین این الیاف تحت کنترل کمتری می

  ].1[شوند  تبدیل شده و احتمالاً در قسمت بیرونی نخ متمرکز می

 

  

  

  

  

  

  

 تاب اولیه
های الیاف    شتهر  
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درصد مشارکت  .اند  بررسی نمودهاز دیدگاه آماری پارامترهای پرزینگی نخ را ] 7[محققین عضی از ب

ها و انتهای الیافِ  اد و طول حلقهخارج شده در پرزینگی نخ، از میانگین تعدهای  و حلقهانتهای الیافِ 

در مورد الیاف پنبه مشاهده گردیده که مشارکت انتهای الیافِ . بدست آمده استاز سطح نخ خارج شده 

 که این ، درصد متفاوت است)59- 67( بینها نیز  درصد و حلقه )26- 41(بین نخ خارج شده در پرزینگی 

 برای نخهای .باشد  ریون میبریده شده برای الیاف ]Jackowski (]7(سکی وهای جکو مانند یافتـهامر ه

 .سهم دارندنخ  درصد در پرزینگی 50 درصد و 75های خارج شده به ترتیب  فاستونی و پشمی حلقه

قلابدار و تعداد سرهای )  درصد56- 64(بوده قلاب انتهایی  دارایاکثریت الیاف ظاهر شده در سطح نخ 

الیافـی در نخ وجود دارند که هر دو همچنین . باشد درصد می) 30-40(در سطح نخ نمایان شده 

 .است انتهایشان از سطح نخ بیرون زده و مابقی طول آنها در داخل بدنه نخ قرار گرفته 

  

  پرزینگی نخ  یمعایب و مزایاـ 1ـ3
تواند  می ایرجت، همچونهای بافندگی   کارکرد ماشین از اهمیت بسزایی برخوردار است،پرزینگی نخ

 در عملیات آهارزنی، تولید آهار مناسب که از .شته باشدداآن ه میزان پرزینگی نخ و ساختمان بستگی ب

  . ]2[وابسته است پرزینگی نخ  تا حدودی به میزان های تار در حین بافندگی جلوگیری نماید پاره شدن نخ

رل مقدار باشد، به همین جهت کنت ساز می  در اکثر موارد، پرزینگی نخ خصوصیتی منفی و مشکل

     تواند پارامتری مثبت محسوب  البته در بعضی موارد نیز می. پرزینگی نخ امری اجتناب ناپذیر است

  .]8[) مانند پتو و حوله(گردد 

تأثیر پرزینگی نخ بر روی استحکام نخ، قابلیت ریسندگی، جذب نامنظم رنگ، زیر دست و عایق 

  .بافندگی نخ و خصوصیات دیگر پوشاک بسیار مهم است ها،  شکل ظاهری پارچهها،  حرارتی بودن پارچه
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احتمالِ نخهای تار افزایش پرزینگی .  داردبافندگیفرآیند بر روی اثر چشمگیری پرزینگی نخ 

باعث بد  تار هاینخپارگی . شود   میپارگی آنها منجر به تارهای مجاور افزایش داده و آنها را با درگیری 

با  )آهار نخورده و دولا نشده( تار فاستونی تک لا هاینخ. شود  میز آنهامحصولات تولیدی اشدن کیفیت 

 و هپرزدار بودد، زیرا این نخها نباش   برای بافندگی مناسب نمی، کافیاستقامت و ازدیاد طولوجود داشتن 

  .]1،9[ را ندارند  لازمیمقاومت سایش

  پرزینگی نخ کمی  برای بیان  شدهبردهکار ه بهای  شاخص ـ1ـ4
، که در کل هر یک نشان ندا  های مختلفی مورد توجه واقع شده برای بیان میزان پرزینگی نخ، شاخص

  : شود ها اشاره می در زیر به چند مورد از این شاخص. ]7[ باشند دهنده بخشی از پرزینگی نخ می

:1N  

:2N  

:3N  

:fN  

:1L  

:2L  

:fL  

:gmg  

:V  

:L  

  .]7[ صد میلیمتر بوده استو یا ، واحد طول نخ بکار برده شده در آزمایشات یک، ده **

  ** در واحد طول نخاز بدنه نختعداد انتهای الیاف خارج شده

 خ در واحد طول ن از بدنه نخخارج شدههای تعداد حلقه

در واحد طول نخ بیرون زده از بدنه نختعداد الیاف وحشی  

   )اینچ یا میلیمتر(خارج شدهالیافمیانگین طول انتهای

)اینچ یا میلیمتر (خارج شدههامیانگین طول حلقه  

   )اینچ یا میلیمتر(طول الیاف خارج شده از بدنه نخمیانگین 

 بدنه نخ در واحد طول نخها و انتهای الیاف خارج شده ازحلقهمجموع تعداد       

  ]10[نخ گرم در یک گرم   وزن پرزها بر حسب میلی

   تعداد پرزهای خارج شده از بدنه نخ

   )میلیمتر( نخ هطول پرزهای خارج شده از بدن
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) 1- 1( در جدول ،روند  بکار مینخ گیری پرزینگی   ایی که در دستگاههای مختلف اندازهه  برخی از شاخص

  :بیان شده است

  ]2[ گیری پرزینگی  در دستگاه مختلف اندازهنخ ینگی شاخص تعیین کننده پرز ):1-1(جدول 
ینگیشاخص تعیین کننده پرز   نخگیری پرزینگی  دستگاه اندازه  

  زوئیگل
 1،2،3،4،6،8،10،12،15،18،21،25 های  در فاصلهتعداد پرزها 

  میلیمتری از بدنه نخ

  3اوستر 
ا بیست میلیمتری از بدنه نخ در طول تطول کل پرزها در فاصله صفر 

  یک سانتیمتر از نخ

  شرلی
ا ده میلیمتری از بدنه نخ در تصفر  میانگین تعداد پرزها در فاصله

  طول یک متر از نخ
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  ]1[ساختمان نخ ریسیده شده در سیستم ریسندگی رینگ  ):2-1(شکل 
 

 

  

  

  

   مقدمهـ2ـ1
هایی که از بدنه نخ بیرون   انتهای الیاف و حلقه،رینگ سیستم ریسندگی  دردر نخهای تولیدی

رینگ در زیر در سیستم ریسندگی  از مشاهده نخ ریسیده شده .شوند  باعث پرزینگی نخ می،ندنز می

  ).2- 1شکل (د نخور  مییوند نان دریافت که بسیاری از الیاف بطور کامل به ساختمان نخ پوت میمیکروسکوپ، 

  

  

  

  

  

  

 بدلیل داشتن بعضی معایب ،رینگدر سیستم ریسندگی آشکار است که حتی نخهای ریسیده شده 

 برای بالا بردن ی بسیاریها       ال نیستند، بنابراین کوشش هنوز از نظر ساختاری و کیفیت ایده) پرزینگی(

 .]1[ صورت گرفته استینگی آنها کیفیت نخهای رینگ، مخصوصاً در مورد کاهش پرز

. گردد  بررسی میتأثیرگذار بر روی پرزینگی  پارامترهای موردتحقیقات صورت گرفته در  ،در این فصل

  :برخی از این پارامترها عبارتند از

  تاب نخ تاب نیمچه نخ، نمره و -

   پارامترهای سیستم کشش ماشین ریسندگی رینگ -

 شین ریسندگی رینگپارامترهای قسمت پیچش نخ ما -


