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ଘ م৤قدৎ:  

  پدر  و ماସ భ୍ و ඟ໋ا৑قدرم
 ୓ی  ਟی ৒భࡂشانଘ پاس ख़࡛ࢴت



  چكيده
طراحي . است در واحدهاي صنعتي قطعات مؤثر براي توليد اقتصادي سيستم توليد سلولي، سيستمي

اي از قطعات اين سيستم به عنوان كاربردي از تكنولوژي گروهي است كه شامل فرآيند ساخت مجموعه
تشكيل سلولي . شوداند، انجام ميآلات كه به سلول اختصاص يافتهمشابه است كه توسط گروهي از ماشين

ماشين آلات و قطعات و تشكيل  بنديگروه. اجراي سيستم توليد سلولي است در اولين و مهمترين مرحله
  .شودانجام ميتشكيل سلولي در مرحله هاي توليدي و خانواده قطعات سلول

بر  از تحقيق اول بخشدر . دكر تقسيم توان به دو بخشرا مي تحقيقات انجام شده در اين رساله
حيح براي حل يك مدل رياضي غير خطي عدد صاساس مطالعات ادبيات انجام گرفته و شناسايي مسئله، 

سازي مجموع وزني تابع هدف كمينه مسئله تشكيل سلولي با در نظر گرفتن مسيرهاي توليد جايگزين با
مسئله مورد نظر جزو مسائل با توجه به اينكه . هاي تهي ارائه شده استتعداد قطعات استثناء و ظرفيت

NP-hard جهت حل مدل الگوريتم ژنتيك الگوريتم جديدي بر مبناي  ، در اين تحقيقآيدبه شمار مي
به منظور ارزيابي روش، نتايج محاسباتي حاصل از الگوريتم پيشنهادي در . مورد نظر توسعه داده شده است

حل مسئله تشكيل سلولي در دو حالت وجود مسيرهاي توليد جايگزين و بدون در نظر گرفتن آن مورد 
هاي نده برتري و كارايي الگوريتم نسبت به روشنتايج بدست آمده نشان ده. تجزيه و تحليل قرار گرفت

  .استپيشين 

پذيري حاصل از مسيرهاي جايگزين، مسئله گيري كامل از انعطافبه منظور بهره در بخش دوم،
تشكيل سلولي با وجود مسيرهاي جايگزين در حاليكه امكان توليد روي بيش از يك مسيرتوليدي وجود 

هاي توليدي با در نظر گرفتن چندين اساس مدل پيشنهادي، سلولبر . است مورد بررسي گرفتهدارد 
- و ظرفيت ماشين آلات، توازن بار كاري ماشينفاكتور مهم توليدي از جمله توالي عمليات، زمان پردازش

مدل، الگوريتمي تركيبي متشكل از الگوريتم محاسباتي  با توجه به پيچيدگي. شوندآلات طراحي مي
هاي آلات به سلولدر هر تكرار تخصيص ماشين. ي خطي براي حل مدل ارائه شده استريزژنتيك و برنامه

هاي تشكيل شده، مقدار توليد هر قطعه توليدي توسط الگوريتم ژنتيك انجام شده، سپس بر اساس سلول
نتايج محاسباتي برتري رويكرد پيشنهادي و . شودريزي خطي محاسبه ميروي هر مسير توسط برنامه

   .دهدرا نسبت به رويكردهاي قبلي نشان ميارائه شده در اين تحقيق يتم تركيبي الگور

سيستم توليد سلولي، تشكيل سلولي، مسيرهاي توليدي جايگزين، الگوريتم ژنتيك،  :واژگان كليدي
    ريزي خطيبرنامه



  

 ॐ گاه ی باభ ଘ اوان඼່ پاسণ تای مد وൊࡑشম یਠീ঒،  
শࢌ و راঘ࣒ماਪی ସ୍اপ  ଔناب آ༚ی دන඿ر، اণتاد ارേ॒ند  زॐمات  ਟی ৒భغ ঴دಬࣨوণی૤ه از  ࣻࡁࡶජی ଒ و૑ࣣಮه গدا

พ়ࢁඟ و  صേ࣓ما୓ଡی ऒود ජ໑ا భ ا৅جام න෤঳ ଦ ଽر  اଌن ূ਼࡛࣪ق یاری ඟ໊د৯د، و با راঘ࣒ماਪی ୀ ࠱ھده دا௭ رساଔ را 
ری ਗیণپاس   .৶ما৤مথذا

଒  ඼່ جادی। ھدیय़ رන඿ی د༚ناب آপ ،یਗاඟ໋ تادণن از ا಻ൾ൒و دیدگاه  ھࢠ ୓࣒ࢤودঘشان  از رীی با ارزش ا୓
  .دارمदدردا਩ی ऒود را اعلام ਗیণپاس و  ام، ঴دଌن وণی૤ه ජ໑ا঺ࢋ ऒୀوردار রوده

భ ੌول دوره  داৣم از اণتاد න෥ख़رم، পناب آ༚ی دන඿ر य़ھدی ໇ر৒ف ୍دی ऒ ୀ଒ود لازم ਗی
  .৶ما৤م୓ی اীشان ඼ෙ঳ه भඟ໋࣎م،ৎقدୌ کارতناਉی ار॰د ھࢤواره از راঘ࣒ماਪی

و   ণپاسل ، ෼ا৯دরوده ز৯دਛی از خاৗواده ସ୍ و ارേ॒ندم ଒ ھࢤواره راঘ࣒ما، ज़࡭وق و حاਗی ૼن భ ৳مام ජ໑اउل
  . दدردا਩ی را دارم

  
  پیام ౽ਣඇی ඼່وشان

  ඵෑ١٣٨٩ر                                           
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  مقدمه .1.1

تقاضاي افزايش رقابت بين توليدكنندگان، كوتاه شدن عمر مفيد محصولات، افزايش تنوع در 
 يتقاضا همانند پارامترها از يبسيار درو در نتيجه تغيير پذيري  ، سفارشي شدن محصولاتمشتريان

 هرچه كاهش درجهتتوليدكنندگان را بر آن داشته تا  ي،توليد منابع به يدسترس سطح و محصولات

هايي با كارايي تقاضا از سيستم مداوم تغييرات برابر در يپذير انعطاف و يرقابت توان افزايش ،هاهزينه بيشتر
 .پذيري بالا استفاده كنندو انعطاف

هاي توليد پايين، كيفيت بالا و در كمترين يد قادر به توليد محصولات با هزينههاي توليدي باسيستم
همچنين . به مشتريان تحويل دهندفيت مطلوب ا كيو بزمان ممكن باشند تا بتوانند محصولات را به موقع 

تقاضا بايست بدون سرمايه گذاري زياد قادر به تنظيم و پاسخگويي سريع به تغييرات در ها مياين سيستم
  .و طراحي محصول باشند

يك فلسفه مديريتي است كه براي پاسخ به اين نياز صنعت ايجاد شده  GT(1(تكنولوژي گروهي 
كند محصولات را بر اساس طراحي يكسان يا مشخصات ساخت يكسان و يا هر اين فلسفه سعي مي. است

اساس اين . سيستم توليد سلولي است ،در بخش توليد GTمهمترين كاربرد فلسفه . بندي كنددو، گروه
باشد، كه  هر كدام مي) سلول(سيستم تفكيك مجموعه تسهيلات توليدي به چندين گروه از ماشين آلات 

  .كنداز آنها يك خانواده قطعه را توليد مي

و مزاياي حاصل از پياده سازي اين سيستم كه  CMS(2(در اين فصل به معرفي سيستم توليد سلولي
كليات و مفاهيم  ،همچنين در اين فصل از تحقيق. خواهد شداشاره شده پرداخته  هادر تحقيقات به آن

در انتها مطالبي جهت تعريف موضوع تحقيق و شكل . شوندله معرفي ميمورد استفاده در ادبيات اين مسئ
  .گيري ايده تحقيق ارائه گرديده است

  

  

                                                 
1 Group Technology 
2 Cellular Manufacturing System 
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