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 تقدير و تشكر:

در ابتدا از استادان عزيزم كه با حمايت هاي عملي و فكري جهت بهتر شدن اين پژوهش مرا ياري نمودند 

تشكر مي نمايم. بي شك اين تحقيق حاصل نتيجه راهنمايي هاي عالمانه اساتيد راهنماي گرامي آقايان 

دكتر مجتبي فاضلي و دكتر عبداالله رشيدي مهرآبادي ، پيگيري مداوم استاد مشاور ارجمند ، آقاي مهندس 

 حسين رزاقي زاده مي باشد.

در انتها بر خود واجب مي دانم از زحمات و همدلي هاي پدر و مادر و خانواده عزيزم كه در تمام مراحل 

 زندگي و به ويژه در مراحل انجام اين پايان نامه همراه و پشتيبان من بودند قدرداني نمايم.
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 :اثر اصالت تعهدنامه
 

 
 نامه، پايان اين در مندرج مطالب كه ميكنم تائيد پويا طالبي حسن آبادي اينجانب

 اين در كه ديگران پژوهشي دستاوردهاي به و ميباشد پژوهشي اينجانب كار حاصل
 .است گرديده ارجاع مقررات مطابق شده است استفاده آنها از نوشته

 .است نشده ارائه بالاتر و پايينتر همسطح، مدرك هيچ احراز براي قبلاً پاياننامه اين
عباسپور)  (شهيد برق و آب صنعت دانشگاه به متعلق اثر اين معنوي و مادي حقوق كليه

 .ميباشد
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 ���ود�د، ���� و �دردا�ی �ی �ما�م.
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 چكيده
فسفر يكي از عوامل اصلي ايجاد يوتريفيكاسيون در منابع آب ميباشد و  حذف آن از پساب تصفيه خانه 

 روشهاي متعددي براي  هاي فاضلاب امروزه بطور جدي در دستور كار كشورهاي پيشرفته قرار دارد.

 حذف فسفر وجود دارد كه يكي از معمولترين آنها  استفاده از مواد منعقدكننده و ته نشيني ميباشد.
در اين تحقيق طي مطالعات پايلوتي نيمه صنعتي رژيم هاي مختلف جريان و تاثير آن بر بهره وري انجام 

فعل و انفعالات شيميايي و حذف فسفر با استفاده از مواد منعقد كننده مورد ارزيابي قرار گرفته است. 
پايلوت مورد نظر شامل جريان اختلاط كامل در يك حوض قبل از ورود پساب به فيلتر در مقايسه با استفاده 

 از فيلتر درشت دانه با جريان افقي به جايگزيني حوض اختلاط كامل مي باشد. 

نتايج حاصله نشان مي دهد كه با استفاده از فيلتر درشت دانه افقي فرآيندهاي شيميايي ،انعقاد،لخته سازي و 

ته نشيني همزمان توسعه يافته و راندمان حذف فسفر در پساب ورودي بطور قابل قبولي افزايش مي يابد در 

  آمده است:5 و4اين تحقيق نتايج زير حاصل شده است كه مشروح آن در فصل 

-بدون استفاده ازمواد منعقدكننده: نتايج حاصله از اين بخش به اين شرح است كه چه فيلتر و چه حوض 1

 ته نشيني هيچ كدام به تنهايي نقش چنداني در حذف فسفر نداشته و عملاٌ بي فايده است. 

نتايج حاصله از اين بخش به اين شرح است كه آلوم با ميزان  ميليگرم بر ليتر:240-با تزريق آلوم با دوز 2

 درصد از فسفر را 85 ميلي گرم بر ليتر توانسته در فيلتر با دو دز مختلف فسفر به طور متوسط 240تزريق 

 درصد مي باشد. لذا فيلتر در اين بخش 66حذف كند اين در حاليست كه در حوض ته نشيني اين ميزان 

 بسيار كارامدتر مي باشد.

 ميليگرم بر ليتر: نتايج حاصله از اين بخش به اين شرح است كه 18-با تزريق كلروفريك با دوز 3

 79.7 ميلي گرم بر ليتر توانسته در فيلتر با دو دز مختلف فسفر به طور متوسط 18كلروفريك با ميزان تزريق 

 درصد مي باشد. لذا 58.5درصد از فسفر را حذف كند اين در حاليست كه در حوض ته نشيني اين ميزان 

 فيلتر در اين بخش نيز بسيار كارآمدتر مي باشد.
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 مقدمه: -1-1

رشد روز افزون جمعيت شهري، محدوديت منابع آب و افزايش نيازهاي عمومي به اين مايه حيات بخش و 

همچنين آلودگيهاي ناشي از تصفيه نامناسب پساب هاي شهري و صنعتي در آبهاي پذيرنده و اثرات مخرب 

زيست محيطي ناشي از آن از يك طرف و راندمان نامناسب تصفيه خانه هاي كشورمان از سوي ديگر باعث 

شده است تا محققين به دنبال راهكارهاي مناسب با صرفه اقتصادي براي ارتقاي راندمان تصفيه و مصرف 

 مجدد فاضلاب باشند. 

مصرف مجدد پساب در ايران به علت كمبود آب و گراني هزينه هاي تامين آب آشاميدني براي مصارف 

غير خانگي مانند آبياري مصرف فضاهاي سبز درون شهرها، پاركها، جنگلكاري ها و همچنين شستشوي 

خيابانها، كانالهاي فاضلاب اهميت ويژه اي پيدا مي كند با توجه به اين كه مصارف خانگي شهرها معمولاً 

 درصد مصرف كلي شبكه هاي آبرساني را تشكيل مي دهند مشخص مي شود كه كاربرد دوباره 50كمتر از 

فاضلاب براي مصارف غير خانگي تا چه حدي مي تواند به كاهش مشكل آبرساني در شهرهاي كم آب 

كمك نموده و باعث كاهش هزينه هاي تامين آب شرب به دليل كاهش تقاضا گردند. استفاده مجدد از 

0F در آريزوناي1928فاضلاب براي مصارف آبياري و صنعتي از سال

 آمريكا شروع و روز به روز به نقاط �

بيشتري از جهان تسري يافت. ولي در ايران با وجود اهميت زيادي كه به آن اشاره شد تاكنون به استفاده 

مجدد از پساب هاي خانگي براي مصارف آبياري و كشاورزي توجه كمتري شده است. مهمترين حوزه 

 )1379هاي مصرف مجدد پساب تصفيه خانه ها را مي توان به اين ترتيب بر شمرد:(رينولدز 

 مصارف كشاورزي 

  مصارف صنعتي 

 تغذيه مصنوعي آبهاي زير زميني 

  .مصارف تفريحي، مانند: استخرها، حوض هاي ماهيگيري، درياچه ها و بركه ها 

 .آبياري تفريح گاهها و اماكن عمومي، مانند: پاركها، زمين هاي ورزشي، فضاهاي سبز 

  .مصارف شهري غير اشاميدني، مانند: آتش نشاني ها، فلاش تانك ها 

  .مصارف شهري آشاميدني 

                                                
1- Arizona 
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از مصارف ذكر شده شايد كاربرد پساب ها براي مصارف كشاورزي از اهميت بيشتري برخوردار مي باشد 

و در بيشتر نقاط دنيا از جمله ايران طرح هاي بزرگ و كوچكي در اين زمينه در دست مطالعه و اجرا مي 

 باشد. 

از آنجايي كه مقدار نمكهاي معدني محلول در فاضلاب به مراتب كمتر از آب درياهاي آزاد مي باشد و 

فاضلاب جزء آب شيرين جهت آبياري كشاورزي به مراتب ارزانتر از شيرين سازي آب درياچه هاي شور 

مي باشد اين مسئله در ايران كه در بسياري از نقاط آن، مردم با كمبود آب شيرين مواجه هستند مي تواند 

 مصرف آب شيرين مورد استفاده در آبياري و كشاورزي را كاهش دهد. 

با توجه به آن چه كه در بالا اشاره شد، به منظور تأمين شرايط بهداشتي زندگي مردم، حفظ محيط زيست، 

بازيابي مجدد فاضلاب، توجه به محدوديت منابع آبي و لزوم دستيابي به منابع جديد آبي، تصفيه فاضلاب 

 ها لازم و ضروري مي باشد. 

يكي از متداولترين روش هاي تصفيه فاضلاب كه در كشور ما نيز كاربرد گسترده اي دارد، تصفيه به روش 

لجن فعال مي باشد. لجن فعال روشي بيولوژيكي و هوازي است كه از فعل و انفعالات ميكروارگانيزم هاي 

 موجود در فاضلاب استفاده نموده و آلودگي را تا حد معيني كاهش مي دهد. 

آنچه باعث اقبال عمومي استفاده از اين روش در جوامع مختلف گرديده است را مي توان بدين صورت بر 

 )1379شمرد: (رينولدز

  . نياز به زميني كمتر براي ساختمان آن نسبت به ساير روشهاي تصفيه زيستي 

  . توليد بوي كمتر در اين روش 

  كمتر بودن رشد و تكثير حشرات موزي در تصفيه خانه ها به روش لجن فعال نسب به ساير

 روشهاي  تصفيه زيستي .

  .حساسيت كمتر اين روش نسبت به تغييرات درجه حرارت در مقايسه با ساير روشهاي زيستي 

  .كمتر بودن هزينه ساختماني اين روش نسبت به بعضي روشهاي تصفيه اي ديگر 

  .بيشتر بودن راندمان تصفيه در اين روش نسبت به ساير روشها 

 اين روش معايبي نيز دارد كه عبارتند از : 

  . نياز به كادر فني كار آزموده در سطح بالا 

  . بالا بودن هزينه هاي نگهداري و راهبري 

  . مصرف بالاي انرژي 


