
  





  نامه حق مالکیت مادي و معنوي در مورد نتایج پژوهشهاي علمی دانشگاه تربیت مدرس آیین

  

هاي پژوهشی و فناوري دانشگاه در راستاي تحقق عدالت و کرامت انسانها که لازمه شکوفایی علمی  با عنایت به سیاست :مقدمه

آموختگان  ست اعضاي هیأت علمی، دانشجویان، دانشو فنی است و رعایت حقوق مادي و معنوي دانشگاه و پژوهشگران، لازم ا

، رساله و طرحهاي تحقیقاتی با هماهنگی  نامه و دیگر همکاران طرح، در مورد نتایج پژوهشهاي علمی که تحت عناوین پایان

  :دانشگاه انجام شده است، موارد زیر را رعایت نمایند

حاصل از آنها متعلق به دانشگاه می باشد ولی حقوق معنوي پدید  رساله و درآمدهاي/ حق نشر و تکثیر پایان نامه - 1ماده 

  .آورندگان محفوظ خواهد بود

باید به  رساله به صورت چاپ در نشریات علمی و یا ارائه  در مجامع علمی / نامه انتشار مقاله یا مقالات مستخرج از پایان - 2ماده 

ولی . ی از اساتید راهنما، مشاور و یا دانشجو مسئول مکاتبات مقاله باشدنام دانشگاه بوده و با تایید استاد راهنماي اصلی، یک

  .مسئولیت علمی مقاله مستخرج از پایان نامه و رساله به عهده اساتید راهنما و دانشجو می باشد

له نیز منتشر رسا/ نامه آموختگی بصورت ترکیبی از اطلاعات جدید و نتایج حاصل از پایان در مقالاتی که پس از دانش: تبصره

  .باید نام دانشگاه درج شودنیز شود  می

/ نامه حاصل از نتایج پایان) اثري هنري مانند فیلم، عکس، نقاشی و نمایشنامه(نرم افزار و یا  آثار ویژه  ،انتشار کتاب - 3ماده 

پژوهشکده ها، پارك علم و رساله و تمامی طرحهاي تحقیقاتی کلیه واحدهاي دانشگاه اعم از دانشکده ها، مراکز تحقیقاتی، 

  .دیگر واحدها باید با مجوز کتبی صادره از معاونت پژوهشی دانشگاه و براساس آئین نامه هاي مصوب انجام شودفناوري و

حاصل نتایج المللی که  اي و بین هاي ملی، منطقه ثبت اختراع و تدوین دانش فنی و یا ارائه یافته ها در جشنواره -4ماده 

هاي تحقیقاتی دانشگاه باید با هماهنگی استاد راهنما یا مجري طرح از طریق  رساله و تمامی طرح/ نامه مستخرج از پایان

  .معاونت پژوهشی دانشگاه انجام گیرد

رئیسه در هیأت  23/4/87در شوراي پژوهشی و در تاریخ  1/4/87ماده و یک تبصره در تاریخ 5نامه در  این آیین - 5ماده 

شوراي دانشگاه به تصویب رسیده و از تاریخ تصویب در شوراي دانشگاه   15/7/87دانشگاه به تایید رسید و در جلسه مورخ 

  .الاجرا است لازم

  1388ورودي سال تحصیلی فرآوري مواد معدنی- مهندسی معدندانشجوي رشتهحمید قربانی زکی  ینجانبا«

متعهد می شوم کلیه نکات مندرج در آئین نامه حق مالکیت مادي و معنوي ندسیفنی و مهدانشکده  کارشناسی ارشدمقطع 

رساله تحصیلی / علمی دانشگاه تربیت مدرس را در انتشار یافته هاي علمی مستخرج از پایان نامه   يدر مورد نتایج پژوهش ها

کالت و نمایندگی می دهم که از طرف اینجانب به دانشگاه والاشعار فوق  ین نامهدر صورت تخلف از مفاد آئ. خود رعایت نمایم

ضمناً نسبت به جبران . نام دانشگاه اقدام نمایده نسبت به لغو امتیاز اختراع بنام بنده و یا هر گونه امتیاز دیگر و تغییر آن ب

  »ماز خود سلب نمودوسیله حق هر گونه اعتراض را نفوري ضرر و زیان حاصله بر اساس برآورد دانشگاه اقدام خواهم نمود و بدی

  

  :امضا  

  :تاریخ    



  هاي دانشجویان دانشگاه تربیت مدرس)رساله(نامه آیین نامه چاپ پایان

بخشی از  ، مبین هاي تحصیلی دانشجویان دانشگاه تربیت مدرس)رساله(نظر به اینکه چاپ و انتشار پایان نامه 

موختگان این ،دانش آ پژوهشی دانشگاه است بنابراین به منظور آگاهی و رعایت حقوق دانشگاه - فعالیتهاي علمی 

  :شوند دانشگاه نسبت به رعایت موارد ذیل متعهد می

» دفتر نشر آثارعلمی«ي خود، مراتب را قبلاً به طور کتبی به )رساله(در صورت اقدام به چاپ پایان نامه : 1ماده 

  .دانشگاه اطلاع دهد

  :عبارت ذیل را چاپ کند) پس از برگ شناسنامه(در صفحه سوم کتاب : 2ماده 

 استمهندسی فرآوري مواد معدنی  رشتهرساله دکتري نگارنده در/اب حاضر، حاصل پایان نامه کارشناسی ارشدکت«

سید محمد آقاي دکتر دانشگاه تربیت مدرس به راهنمایی جنابفنی و مهندسی  در دانشکده   1390    در سالکه 

  ».اع شده استاز آن دفاباسط رحمانی ، مشاوره جناب آقاي دکترجواد کلینی

) چاپ در هر نوبت(، تعداد یک درصد شمارگان کتاب  هاي انتشارات دانشگاه به منظور جبران بخشی از هزینه: 3ماده 

تواند مازاد نیاز خود را به نفع مرکز نشر درمعرض فروش  دانشگاه می. دانشگاه اهدا کند» دفتر نشر آثارعلمی«را به 

  .قرار دهد

،  مدرس به عنوان خسارت به دانشگاه تربیتبهاي شمارگان چاپ شده را% 50، 3در صورت عدم رعایت ماده : 4ماده 

  .تأدیه کند

خسارت تواند ، دانشگاه می دانشجو تعهد و قبول می کند در صورت خودداري از پرداخت بهاي خسارت: 5ماده 

استیفاي حقوق دهد به منظوربه علاوه به دانشگاه حق میمذکور را از طریق مراجع قضایی مطالبه و وصول کند؛ 

،  نگارنده براي فروش را از محل توقیف کتابهاي عرضه شده 4، معادل وجه مذکور در ماده  خود، از طریق دادگاه

  .تامین نماید

  سی ارشدکارشنا مقطعفرآوري مواد معدنی -مهندسی معدن دانشجوي رشتهحمید قربانی زکی  اینجانب: 6ماده 

  .، به آن ملتزم می شوم تعهد فوق وضمانت اجرایی آن را قبول کرده

  حمید قربانی زکی:نام و نام خانوادگی

  

  :تاریخ و امضا

  



  دانشگاه تربیت مدرس

  دانشکده فنی ومهندسی

  بخش مهندسی معدن

  پایان نامه جهت تکمیل دوره ي کارشناسی ارشد فرآوري مواد معدنی

  

  کارخانه ي ذوب روي دندي دربررسی امکان افزایش راندمان لیچینگ

  

  :نگارش

  حمید قربانی زکی

8860321007  

  

  :راهنما اناستاد

  دکتر سید محمدجواد کلینی

  مهندس اباسط رحمانی

  

  1390زمستان

  

  

  

  



  

  

  

  

تقدیم به پدر و مادر عزیزم که در تمامی دوران تحصیل مشوق و 

  .قوت قلب من بودند

  

  

  

  

  

  

  

  

  



  تشکر و قدردانی

بر خود لازم می دانم .سرانجام با لطف و عنایت خداوند متعال مراحل تحقیق و انجام این پایان نامه به اتمام رسید

  :قدردانی خود را از افراد ذیل ابراز نمایممراتب تشکر و 

نخست از دکتر سید محمدجواد کلینی که زحمات زیادي را هم در راهنمایی اینجانب در انجام پایان نامه و هـم  

همچنـین از جنـاب آقـاي دکتـر     . در طول دوران تحصیل متحمل شدند، کمال تشکر و قدردانی را از ایشان دارم

از جنـاب  . قطع تحصیلی نقش مهم و موثري را در رشد فکري و علمی بنـده داشـتند  عبدالهی که در طول این م

همچنین جناب آقاي دکتر خالصی که .دکتر خدادادي که زحمات فراوانی را متحمل شدند نهایت قدردانی را دارم

  .با راهنمایی هاي خود اینجانب را مورد لطف و عنایت خود قرار دادند

اب مهندس رحمانی، مدیر بخش تحقیق و توسعه ي شرکت کالسیمین، تنهـا جملـه   تشکر و قدردانی ویژه از جن

  .اي ست که می تواند گوشه اي از زحمات ایشان را جوابگو باشد

  .از جناب آقاي محمد رضا صمدزاده یزدي که زحمات زیادي را متحمل شدند تشکر ویژه دارم

هندس غیرتمند، خـالق گـوزلی، مهنـدس صـالحی و     مهندس بهنیا، مهندس امیري، م: در نهایت از جناب آقایان

  .سایر افرادي که در این پروژه یار و یاور من بودند کمال تشکر و قدردانی را دارم

  

  

  

  



  چکیده

کارخانه ي ذوب روي دندي بـراي فلـز روي بـا در    اسیدي در این تحقیق امکان افزایش راندمان لیچینگ         

 XRDنتـایج حاصـل از آنالیزهـاي شـیمیایی و     . نظر گرفتن لیچینگ سایر ناخالصی ها مورد بررسی قرار گرفت

ابتدا آزمـایش هـاي   . استکربناته -دي از نوع سیلیکاتهنشان دادند که نمونه ي خوراك کارخانه ي ذوب روي دن

و روش فاکتوریـل دو سـطحی    DX-7دن میزان تاثیر فاکتورها توسط نرم افـزار  مرحله ي اول جهت بدست آور

ي مـورد بررسـی تـاثیر    فاکتورهـا تمامی که با توجه به نتایج به دست آمده از این مرحله مشخص شد. انجام شد

 ـ.ندلیچینگ روي دارند، بنابراین هیچ کدام از فاکتورها قابل حذف نبود راندمان درقابل توجهی ه ي دوم در مرحل

در ایـن مرحلـه   . استفاده شد DX-7در نرم افزار  Central Compositeطراحی آزمایش آزمایش ها از روش

مـدل  . فلزات روي، آهن، نیکل، کادمیوم، کبالت و همچنـین سـیلیس مـورد بررسـی قـرار گرفـت       میزان انحلال

از بین فاکتورهاي . داشت ،ست آمدهبد نتایج آزمایشگاهیخوبی با  برازشاستفاده شده مدل درجه ي دو بود که 

در پایان، بهینه سازي لیچینگ نمونه ي مورد . بیشترین تاثیر را در بازیابی فلزات داشت pHمورد بررسی فاکتور 

حالت بهینه ي زیر با توجه به تاثیرهاي بـه دسـت آمـده از فاکتورهـا و      .بررسی در حالت هاي مختلف انجام شد

  :هاد می گرددشرایط موجود کارخانه پیشن

T= 5/42 ℃ ,t= 18/93 min ,pH= 96/0 ,S/L=257g/l, SS=300rpm,R.Zn= 06/86% ,R.Fe= 92/2%

,R.SiO2= 13/0% ,R.Ni= 48/65% ,R.Cd= 85/85% ,R.Co= 44/34%

این حالت بهینه براي رسیدن به حداکثر بازیابی روي، نیکل و کادمیوم و حداقل بازیابی کبالت، آهن و سیلیس با 

و نسـبت جامـد بـه مـایع      pHدما، زمان و دور همزن، کمینه و (در نظر گرفتن شروط مورد نظر براي فاکتورها 

  . می باشد) بیشینه

روي، بهینه سازي هاي سیلیکاتکانی  طراحی آزمایش، لیچینگ:  کلمات کلیدي
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