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 باشد. همچنین استفاده از اطلاعات و نتایج موجود در پایان نامه بدون ذکر مراجع مجاز نمی
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 بایست پس از تكمیل، در نسخ تكثیر شده قرار داده شود. این فرم می
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 : چکیده

 

 این در نیگوگونا مسائل آن از پس و شد بررسی 6391 دهه نیمه در ،بندی زمان با رابطه در مقاله اولین

 .اند شده بررسی توابع هدف و محدودیتها ، محیط در تفاوتهایی با زمینه

در دنیای رقابتی امروز، استفاده بهینه از منابع محدود را می توان تنها عامل بقای شرکت ها دانست. لذا 

ه درست از زمان و ماشین آلات ضرورت مطالعه مفهوم زمان بندی تولید به عنوان ابزاری برای استفاد

احساس می شود. ماشین های تولید دسته ای که به پرداخت همزمان چندین کار به طور همزمان می 

پردازند، کمک می کنند تا تولیدات سریعتر و آسانتر انجام گیرند. در زمان بندی تولید ماشین های 

ترتیب  -1کار به کدام دسته تعلق گیرد؟ هر  -6پردازشگر دسته ای به دو سوال پاسخ داده می شود : 

 توالی دسته ها روی ماشین ها چگونه باشد؟

این پژوهش در زمینه زمان بندی تولید دسته ای در محیط جریان کارگاهی انجام شده است. ابتدا مدلی 

ر یک با ماشین با در نظر گرفتن زمان آماده بودن کارها و داشتن اندازه کار برای ه mو  کار nبرای حالت 

تابع هدف مینیم کردن زمان تكمیل آخرین کار، ارائه می شود و سپس از آنجا که مسئله دارای پیچیدگی 

محاسباتی سخت است، نوعی الگوریتم فراابتكاری جستجوی پراکنده متناسب با نوع مسئله پیشنهاد می 

اثیر خواهد گذاشت، با استفاده شود. از آنجا که پارامترهای موجود در الگوریتم بر کیفیت جواب های آن ت

از روش طراحی آزمایشات، پارامترهای مناسب مدل، انتخاب می شوند. نهایتا الگوریتم پیشنهادی برای 

مسئله های نمونه استاندارد به اجرا در آمده و عملكرد آن با الگوریتم ژنتیک و نوعی الگوریتم ژنتیک 

شود. نتایج اجرا، عملكرد خوب الگوریتم پیشنهادی را ترکیبی موجود در پژوهش های گذشته مقایسه می 

  نشان می دهد.  

زمان بندی، تولید دسته ای، ماشین های پردازشگر دسته ای، جریان کارگاهی، زمان آماده  :کلید واژه 

 بودن، الگوریتم جستجوی پراکنده، الگوریتم ژنتیک.
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 مقدمه  -2-2

 

هایی که مسئولین امر با  آن درگیر خواهند ‎در هر سازمان تولیدی، بدون شک از جمله ابتدایی ترین مقوله

 بود مقوله برنامه ریزی تولید است. بخش برنامه ریزی تولید در کارخانه ها و صنایع تولیدی، جزء پر

وری سیستم و ‎شود. لذا برای بالا بردن بهره‎مشغله ترین و حساس ترین بخش های سازمانی محسوب می

های مورد توجه مدیریت است. تولید به موقع، داشتن ‎سود سازمانی، این قسمت از نخستین قسمت

رتباط مستقیم موجودی به اندازه مناسب، تدارك دیدن مواد و ملزومات و ... از جمله مواردی است که در ا

هم ارز خواهد بود. زمان  6با برنامه ریزی تولید می باشند. برنامه ریزی تولید در مقیاس خرد با زمان بندی

(. منظور از 1،6931بندی تخصیص منابع در طول زمان برای اجرای مجموعه ای از فعالیت هاست )بیكر

باشد. شرکت ها باید با استفاده از زمان ‎می ‎زمان بندی، مشخص نمودن زمان آغاز و پایان انجام هر فعالیت
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ای عمل کنند که هم نیاز مشتری به موقع و به خوبی برآورده و هم منابع تولید به ‎بندی مناسب به گونه

 شكلی کارآ مورد استفاده قرار گیرند. پژوهش حاضر در زمینه زمان بندی تولید انجام گرفته است.

 

 

 مروری کلی برتاریخچه زمان بندی -2-1

 
با توجه به اند.  بندی مشارکت داشته زمان مربوط به ها و اصطلاحات پژوهشگران بسیاری در توسعه روش

اینكه یكی از حوزه هایی که زمان بندی در آن بطور گسترده مورد استفاده قرار می گیرد برنامه ریزی 

ابتدای قرن بیستم،  ر در. اولین بااند های تولیدی تعریف شده ها برای محیط اغلب این روشتولید است، 

نمودار  در صنایع تولیدی به طور جدی بكار گرفته شد. 9توسط هنری گانت 6363زمانبندی در سال 

ها است و بیانی گرافیكی از روابط زمان بندی ‎گانت از جمله ساده ترین و در عین حال کاربردی ترین مدل

در ادبیات تحقیق در عملیات، منتشر شد. برخی اولین مقاله زمانبندی ارائه می دهد. سال ها پس از آن، 

در سال  1و جكسون 9و اسمیت 6396در سال  6توسط جانسونمیلادی،  91از اولین کارها در اوایل دهه 

کلی و  6391در سال . (6936)رستگار،نامه لجستیک عملیاتی نیروی دریایی چاپ شدنددر فصل 6391

نه هایی که در آن زمان تعطیل شده بودند توسعه داده و الگوریتمی را برای زمان بندی کارخا 1واکر

در خلال منتشر نمودند.  6393نخستین مقاله خود را در زمینه زمان بندی مسیر بحرانی در ماه مارس 

با استفاده از تكنیک برنامه ریزی  سازی مسائل زمانبندی تحقیقات  در زمینه مدلمیلادی اغلب  11دهه 

در زمینه تئوری  3مقاله مشهور ریچارد کارپ صحیح انجام گرفت. پس از انتشار پویا و برنامه ریزی عدد

در دهه تحقیقات عمدتا در زمینه سلسله مراتب مسائل پیچیده متمرکز شدند. ، 6311پیچیدگی در سال 
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های مختلف ادامه یافت و از جمله مسائل زمانبندی با پارامترهای  در زمینهبررسی مسائل این حوزه  ، 31

های  سیستم ورود کامپیوتر به مراکز تولیدی،حتمالی، بیشتر مورد ارزیابی قرار گرفتند. به مرور زمان، با ا

 ای در صنعت بكار گرفته شدند. زمانبندی به طور گسترده

  ضرورت پژوهش -2-9
 

، مفهوم رقابت مبتنی بر زمان، به یكی از اثر بخش ترین استراتژی ها برای کسب 6331از اوایل دهه 

امروزه به لحاظ محدودیتهای اقتصادی و توسعه و  ب رقابتی منحصر به فرد مبدل شده است.مزی

پیچیدگی بازارها، استفاده بهینه از منابع در دسترس و شناخت و پاسخگویی به موقع به خواسته های 

شته تا با مشتری در بخش های مختلف بازار به امری اجتناب ناپذیر تبدیل گردیده و سازمانها را بر آن دا

در راستای دست یابی به این  ساختارها و روشهای کار سنتی ، سهم خود را در بازار حفظ نمایند . بهبود

اهداف، تمرکز بر بخش تولید و داشتن برنامه ریزی کارا و عملی، از جمله اصول اساسی به شمار می رود. 

نیز زمان بندی . در خصوص باشد ام کار میهای انج برنامه ریزی تولید در واقع زمان بندی و ترتیب اولویت

 . ها ای از فعالیت از تخصیص منابع در طول زمان برای اجرای مجموعهاست عبارت می توان گفت که 

هایی است که برای صاحبان شرکت ها و نیز ‎لذا مباحث مربوط به زمان بندی تولید از جمله مقوله

ه به این موارد و  با توجه به اهمیت زمان و زمان بندی در پژوهشگران همواره در اولویت بوده است. با توج

دنیای رقابتی، پژوهش حاضر نیز به همین مقوله پرداخته است و بر روی قسمتی از مسائل مربوط به زمان 

ای بخش لاینفكی از قسمت بزرگی از ‎تمرکز نموده است. تولید دسته 3ای‎بندی تولید به نام تولید دسته

ها، ‎جمله صنایع تولید دارو، صنایع الكترونیک و تولید ریز پردازنده ها، تولید نیمه هادی صنایع تولیدی از

های قبلی ارائه شده در این ‎ها و گسترش مدل‎رود. بنابر این توسعه پژوهش‎صنایع فولاد و ... به شمار می

 رسد.                         ‎زمینه ضروری به نظر می
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