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  ৎقدم با اනළرام
 ৎقدم ଘ پدر و ماସ భ୍م 

 یاسا ودشانओࣾت پر بار وభ ଢسا భ ห ه࣍م ساඇ൚ো کار ی را ਈযی شاඟ໊م  از روی ඟ໊م پدر و ماభی तدا   م و از رীه آ৩ھا شاخ و ୀگ ඵවرم೯دا
 . علم وداিش تلاش ৶مامو از ساଢ وओودشان భ راه ইࡣب 

   اଌن دو وओود پس از پروردگار ماਠീ ଢی ام রوده ا৯د واঁدਣশی র ودিشان หج اभࣇخاری ا॥ت ໆ ୀرم و ज़ฬشان دॻیਚی ا॥ت র ୀودৣم چඟا 
 .را భ اଌن وادی ز৯دਛی پر از ່از و ඇඎিࢋ آड़و౻ංند دণ࣎م را ඟ໋ و راه رಶ౮ن  

 و اিسان রودن را ൌग़نا ඟ໊د৯د آड़وزگارای ୀ ام ز৯دਛی؛ রودن
 ....حال اଌن ୀگ ධසزی ا॥ت ࡛ূه భوীش ৎقدم آฬن

گان  Aতذথودऒ ثار و ازশه اૡی شان از کلساি࣓م و اࠝ رඵ෭ৎ پاس ଘ 
 ଘ پاس عاه ໆرشار و ඟ໋مای اঃیدমࡑش وओودشان భ  اଌن ໆردଌୃن روزگاران නرଌن پشتیبان ا॥ت 

 اد رس ا॥ت و ໆرඟ໋دای و ୃس భ پناشان ९ ଘجاࠥت ਗی ඟ໋اید ی ୁرঝشان ່ یଘ  پاس قࢋ
  ی ਟی భࡂشان ່ ච໋ଽ وইش ਖ৶ی ند و ଘ پاس ख़࡛ࢴت

   



  
   



  
  ৎقدୌ و ণپاسࢂචاری 

ঃتਔی ଘ اخلاق భ اଌن ඵේज़ر  با اسایدی ঘ່࣌൏ه، ીࣤور و . ॐمد و ণپاس  ໆزاوار خاਏॹی ا॥ت ජ໑ ا ع࢟ت ਠീی মࡑുید و ඵේज़ భر آड़و౻ಶن علم ້ار داد
ফଽند ग़ భقام दدر دای از زॐمات اীشان زبان ඪ༚ر و د॥ت ฬوان ا॥ت، اما از آن جا  ূجൎࣱل از ग़علم ণپاس اিسای . آতنام ساࣾت

ر ໆرکای اساید ඟ໋اقدر  ا॥ت ඩয رশࢌ را १ ଘوی গدف و ৩ھاশࢌ آඔ່ࣁش راঘ࣒ماਪی ਗی ند ऒ ୀود لازم ਗی داৣم از زॐمات و راঘ࣒ماਪی
ر ୍دیو  خاৣم دනر නෲඖرا وکਚی ଘ ࣔࣨوان اণتاد  و পناب آ༚ی دනر ൌॣید भتایଘ ࣔࣨوان اساید راঘ࣒ما  পناب آ༚ی دනر عਚی اબࡂජ علمدا

کاری را با نده ৶ࢤود৯د، พ়ࢁඟ و दدردای প  ਗناب آ༚ی دනر ૮ࣹن ඩज़روକاز .  ज़شاور दدر دای و พ়ࢁ৶ ඟمام िل ھ ن پروژهଌجام اا భ  ی
  . భ  اجام اଌن پروژه یارم ৶ࢤود৯د، พ়ࢁਗ ඟی ৶مام ज़ࣩون رࢌ رീীندਛی ज़࠷ودھࢠൾن از . ৶مام

 

   



  

   



  چكيده
با افزايش حجمِ نخ، ضريب پوشانندگي و قدرت . از اهميت بالايي برخوردار است ها حجمِ نخ

ك از هايبال  هاي نخ. عايق بنديِ گرمايي منسوج حاصله افزايش يافته و زير دست بهبود مي يابد
ك، تفاوت هايبال  هاي نخاساس توليد . يي مي باشد كه از حجم بالايي برخوردار استها جمله نخ

 عواملتاكنون مطالعاتي پيرامون تاثير . گي الياف تشكيل دهنده نخ مي باشدقدرت جمع شد
صورت گرفته كه در نوع  ،ك اكريليك، توسط افراد مختلفهايبال  هاي نخمختلف بر روي خصوصيات 

در اين تحقيق، سعي بر آن است تا ابتدا، . جاي كار فراوان وجود دارد هنوز خود جالب بوده ولي
از اهداف مهم ديگر . ك، تعيين گرددهايبال  هاي نخمل مختلف بر روي خصوصيات ميزان تاثير عوا

 . ك استهايبال  هاي نخاين تحقيق، ارائه شرايط بهينه جهت حصول بهترين صفات در 

در اين تحقيق، تاثيرِ درصد مخلوط الياف جمع شونده و غير جمع شونده، نمره نخ، فاكتور 
ك اكريليك، با استفاده از هايبال  هاي نخبر روي خصوصيات  ها ودن نخيبالك نمها تاب نخ، دما و زمان

نوع نخِ مختلف  27بدين منظور، . روش طراحي آزمايشات تاگوچي، مورد ارزيابي قرار گرفته است
يِ حجم مخصوص، استحكام، ازدياد طول پارگي و مدول اوليه بر روي ها توليد گرديده و آزمايش

از آناليزِ نتايج، شرايط بهينه جهت بهينه سازيِ هر يك از اين خصوصيات پس . انجام شد ها اين نخ
  . تعيين گرديد

نتايج حاصل از آزمايشات نشان داد كه آرايش الياف در نخ، پس از حجيم شدن، تغيير 
متفاوت از قبل  ها دچار تغيير و تحول شده لذا خصوصيات آن ها نموده، بنابراين ساختار اين نخ

ك، پس از حجيم شدن هايبال  هاي نخجم مخصوص و درصد ازدياد طول پارگي ح. خواهد بود
  . ، پس از حجيم شدن كاهش مي يابدها افزايش يافته و مدول اوليه و استحكام اين نخ

كه، درصد مخلوط الياف  دهنده اين استنتايج به دست آمده از آزمايشات نشان همچنين 
ك هايبال  هاي نخجمع شونده و غير جمع شونده و ظرافت نخ، بيشترين تاثير را بر روي خصوصيات 

ك داشته هايبال  هاي نختاثير نسبتا جالبي بر روي خصوصيات  ها يبالك نمودن نخها دارا بوده، دماي
  . دارند ها را بر روي خصوصيات اين نخك، كمترين تاثير هايبال  هاي نخيبالك نمودن ها و تاب و زمان

ك و پيش بيني پاسخ در شرايط بهينه و هايبال  هاي نخبا بهينه سازي هر يك از خصوصيات 
طاي مقايسه پاسخ پيش بيني شده با مقدار به دست آمده از آزمون تاييد، مشخص گرديد كه خ

  هاي نخسازي حجم مخصوص  كه با بيشينه در نهايت مشخص گرديد. موجود بسيار پايين مي باشد
به همين دليل با استفاده از روش . كاهش مي يابد ها ك اكريليك، استحكام اين گونه نخهايبال

ناگون، به يك نوع ي به دست آمده از آزمايشات گوها بهينه سازي همزمان چندين پاسخ، پاسخ
  . صورت گرفتبهينه سازي  وپاسخ تبديل شده 

ك اكريليك، روش هايبال  هاي نخع شونده و غير جمع شونده، الياف جم :ي كليديها واژه
  تاگوچي، بهينه سازي   
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