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 چکیده

 اتصال در جانبی و انفصالی مقاومت زبانه، و کام اتصال در خمشی لنگر مقاومت مطالعه این در

 در( Spp Picea)  نوئل و( Acer velutinum L)  پلت افرا ی تیمار شده چوبی گونه دو در پیچ

 تیمار تحت ساعت 9 و 2 زمانی سطح 1 و سانتیگراد درجه 251 و 271،231 دمایی سطح 9

( زبانه و کام) شکل  Tاتصال ساخت برای شده تیمار های چوب سپس.  شد بررسی خشک حرارتی

 دو از و شده ساخته دار دوبل زبانه و کام ساده، زبانه و کام اتصال نوع دو. شد استفاده پیچ اتصال و

 استات وینیل پلی چسب از. شد استفاده پیچ اتصال برای چوب پیچ و( MDF) اف دی ام پیچ نوع

(PVA )عدد5 و تکرار 5 به توجه با و متغییر عوامل ترکیب از. شد استفاده وزبانه کام اتصال برای 

 لنگر ظرفیت حداکثر گیری اندازه برای آزمون نمونه 71 گونه، هر از( نشده تیمار)شاهد نمونه

 برای نمونه 71 و طولی محور و مقطع سطح از انفصالی مقاومت برای نمونه 71اتصال، خمشی

 بر. گرفت قرار آزمایش مورد مکانیکی آزمون ماشین توسط ها آزمونه. شد حاصل جانبی مقاومت

 معنی( پیچ جانبی مقاومت در تیمار زمان بجز) اتصالات تمامی مستقل اثر آمده بدست نتایج اساس

 نوع – گونه متقابل واثر زبانه، و کام اتصال برای دما – اتصال نوع دما، - گونه متقابل اثر. بود دار

 دما – پیچ نوع دما، – گونه متقابل اثر و بود دار معنی طولی محور از انفصالی مقاومت برای پیچ

 دار معنی جانبی مقاومت برای پیچ نوع – گونه متقابل اثر و مقطع سطح از انفصالی مقاومت برای

 دمای در شده تیمار های نمونه و بیشترین( شاهد) نشده تیمار های نمونه ها آزمون کلیه در. بود

 .دادند نشان را مقاومت کمترین ساعت 9 زمان و سانتیگراد درجه 231

 دار دوبل زبانه و کام خمشی، لنگر انفصالی، مقاومت جانبی، مقاومت:   کلیدی واژگان
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 مقدمه-1-1

 و انفصالی ، کششی مقاومت رابطه با  مرتبط سئوالات و بررسی این انجام از هدف فصل این در

 حرارتی تیمار با ها چوب  نسیته دا و رنگ بر تیمار تاثیر همچنین و وزبانه کام اتصال  خمشی لنگر

 و چوب اهمیت و کشور چوب صنایع وضعیت درباره مقدماتی و مطالب، ادامه ودر شده مطرح

 مورد اتصال بر تکیه با ان انواع و اتصالات با رابطه ودر ، شده عنوان  آن  مصرف و برداشت میزان

 گنجانده مطالبی خشک روش به حرارتی تیمار بر تکیه با تیمار روشهای و( زبانه و کام) بررسی

 .است شده

 هــدف -1-2  

رویه، سوزی، قطع بیکه منابع تولید چوب در جهان به دلایل مختلف از جمله آتشبا توجه به این

دام، تغییرات شدید آب هوایی، روز بروز در حال کاهش است، از طرف دیگر افزایش  چرای مفرط

های آن در حال افزایش است، پس لازم و جمعیت، طبعتاً افزایش تقاضای مصرف چوب و فرآورده

ر کردن این ماده با تضروری است که عمر مفید چوب و محصولات چوبی را افزایش داد، تا با بادوام

آلات کمتری وارد کرد، و در نتیجه ارزش هم از تخریب محیط زیست جلوگیری کرد، و هم چوب

ای است که ماهیتاً ضریب هدایت حرارتی پایینی دارد. از سوی دیگر،  . چوب مادههزینه کمتری نمود

رود،  ب به کار مییکی از مهمترین تیمارهای اصلاحی که برای تثبیت ابعاد و کاهش جذب آب چو

تیمار گرمایی است. از این رو، بررسی رفتار چوب در برابر تیمار گرمایی به دلیل استفاده های بعدی و 

نهایی منجمله ساخت مبلمان و سازه های چوبی که ناگزیر از ایجاد اتصال است یکی از نکات ضروری 

در این زمینه افق های روشن تری  و مکمل سایر تحقیقات در زمینه تیمار حرارتی می باشد.و بررسی

 را  فراروی این صنعت ایجاد می کند.

در حال حاضر اطلاعات کمی در مورد تاثیر عملیات حرارت بر روی خواصی چون مقاومت جانبی، 

 انفصالی در اتصالات چوب ماسیو وجود دارد. بنابر این هدف از این کار بررسی مقاومت انفصالی، جانبی

 .افرا و نوئل برای ارائه ارزش افزوده بالاتر است لنگر خمشی گونه و
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 ضرورت انجام تحقیق -1-3

استفاده از چوبهای تیمار حرارتی شده در سازه های چوبی رو به افزایش است و مقاومت اتصالات 

با توجه به اینکه در زمینه بررسی  ضروری است. آنها با توجه به تغییر ماهیت چوب، امری مهم و

بررسی و مطالعه  اتصالات در چوب های تیمار حرارتی شده تاکنون گزارش منتشر نشده است،مقاومت 

اتصالات فلزی چوب های تیمار حرارتی  اتصالات چوب ماسیو و ظرفیت کشش اتصال و لنگر اتصال در

 .از اهمیت ویژه ای برخوردار می باشد ضمن نوآوری شده 

 تحقیق سئوالات  -1-4

 شود؟ می اتصالات مکانیکی مقاومت میزان در تغییر سبب  حرارتی تیمار -

وبا استفاده از اتصال کام و آیا از چوب های تیمار حرارتی شده برای ساخت سازه ای چون صندلی  -

  استفاده کرد؟می توان زبانه 

 شود؟ می افرا و نوئل چوب در رنگ تغییر باعث حرارتی تیمار آیا -

 شود؟ می چوب دانسیته کاهش باعث حرارتی تیمار آیا -

 است؟ چگونه افرا و نوئل چوب در کاهش مقدار گردد می دانسیته کاهش باعث حرارتی تیمار اگر -

 در چوب های تیمار حرارتی شده کدام نوع پیچ بهتر است استفاده شود پیچ چوب یا پیچ ام دی اف؟ -

 های تیمار نشده چقدر است؟مقدار تغییرات مقاومت در چوب های تیمار حرارتی شده نسبت چوب  -

 تاریخچه ی چوب-1-5

وب یکی از اولین موادی است که بطور طبیعی و فراوان دسترس بشر قرار داشته است. از این رو چ

قدیم به ادوات مناسب جهت زمانهای خیلی دور می رسد.نا آشنائی انسانهای تاریخ استفاده از آن به 

تبدیل این جسم،به طوری که تاریخ نشان می دهد، مصرف آنرا محدود می ساخته ولی با پیشرفت 

زندگی و امکانات بهتر تبدیل چوب به صورت های مختلف هر چه بیشتر توسعه یافته است.بطور کلی 

غارنشینی آغاز کرد ولی از چوب می توان گفت با انکه انسان قبل از تاریخ پناهگاه زندگی خود را از 

پیش از سایر مواد استفاده نمود. در کاوشهای باستان شناسی در کنار دریاچه ساووآ )درحوزه آلپ(، 

ایتالیا و بسیاری از نقاط دیگر که در گذشته در آب قرار داشته اند پایه های چوبی خانه های شناور 

هنوز به دست می آید که نشانه قدمت استفاده از نوسنگی و عصر آهن  مربوط به دوران پارینه سنگی،

 (2989، آرین) .چوب در ساختمان، وسایل کار و منزل می باشد

شکل سنتی خود را  بطور کلی مصارف چوب در گذشته و تا حدود دویست سال پیش هنوز هم

ده حفظ کرده بود و از قرنهای متمادی بدون تغییر وتحول چشم گیری در جوامع انسانی رایج بو

است.این مصارف شامل استفاده ازچوب در تهیه؛ دسته افزار، گهواره، خانه سازی، تختخواب، نرده بام، 

وسائل کشاورزی، کشتی و قایق سازی، وسائل نخ ریسی و بافندگی، وسائل جنگی و شکار، میز و 

http://ostadeherfe.blogfa.com/post-22.aspx
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علوم آثار چوبی که در موزه نیمکت، در سازی و گاری سازی، تابوت سازی و سوخت، بوده است. 

سال قبل با نیزه چوبی به  21111طبیعی لندن وجود دارد بازگو کننده آن است که بشر از حدود 

سال قبل،از قایق و وسائل چوبی استفاده می کرده است. 5111شکار می رفته و در اروپای شمالی از 

 9111حدود بل توجه در تاریخچه مصرف چوب،تکامل صنایع چوبی در مصر قدیم است که از امساله ق

سال قبل از میلاد به خوبی به فنون کار با چوب آشنا بوده اند و در دوره آنتولی تیک )دوره سنگ و 

مس ( از فلز مس افزار های تبدیل چوب ساخته اند. بطور کلی می توان گفت که در دره نیل 

ی استفاده درودگری،ساختن گاری،افزار کشاورزی،تهیه روکش های چوبی و تخته لایه )بخصوص برا

     (2989، آرین)ت و دقت خاصی برخوردار بوده است.در تابوتها و محفظه مومیائی ها(  از ظراف

پس از توسعه دین مسیح، صنایع هنرهای چوبی تحت تاثیر عقاید این دین قرار گرفت و 

ز هم به شاهکارهای هنری، بازگو کننده آمال قلبی هنرمندان و کار ورزان در ساختمان کلیسا ها، هنو

چشم می خورد. جالب این که در اغلب این آثار چوب بلوط که در شرائط طبیعی دوام زیاد دارد مورد 

در انگلستان اولین ماشین چوب بری که شامل یک  2818استفاده قرار گرفته است. سرانجام در سال 

یر نقاط اروپا این اره تسمه ای بود،که در پیرامون دو گردونه می چرخید،ساخته شد و تدریجا در سا

  (2989،آرین).روش معمول گردید

با کشف نیروی برق و سیستم تلگراف، ارتباط نقاط دور با یکدیگر و انتقال انرژی مشکلی ایجاد می 

کرد که این بار نیز تیرهای چوبی حامل سیم تنها راه حل بشمار می رفت بطوری که در اوایل قرن 

سام آوری بالا رفت و در حال حاضر هم اهمیت خود را حفظ نوزدهم مصرف تیر ارتباطات بطور سر 

 (2989،آرین)کرده است.

مصرف چوب در ایران تاریخ مدونی نداشته ولی طبق مطالعاتی که پژوهشگران و کاوشگران انجام  

مسیح )ع(   سال قبل از میلاد  4111ها از حدود  اند مردمان بومی ایران قبل از مهاجرت آریایی داده

نمودند. البته استفاده از چوب در تهیه وسایل کشاورزی نیز رونق  سازی مصرف می برای خانه چوب را

هایی که از تخت جمشید بدست آمده استفاده از چوب سدر در پوشش و  داشته است در سنگ نوشته

ای بوده که احترام به درختان  تزئینات کاخها مشخص شده است . اهمیت چوب در ایران قدیم به پایه

سازی و  رفته است. استفاده از چوب برای قایق جنگلی از دستورات اصلی کیش زرتشت به شمار می

سازی نیز در دوران هخامنشی بسیار جالب توجه بوده است، پس از گسترش دین اسلام صنایع  کشتی

ای و هنرهای چوبی در ایران تحت تاثیر رهنمودهای دینی قرار گرفته است، بر همین اساس آثار هنره

ها  بندی ها و شبکه کاری اماکن مقدسه نظیر درب، منبر، کنده ‌چوبی زیادی میتوان در مساجد و

 (2986، و همکاران )کریمییافت.
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 های چوبیمیزان مصرف چوب و فرآورد -1-6

های توسعه یافتگی های آن به خصوص کاغذ که یکی از شاخصهمیزان مصرف چوب و فرآورده

متر مکعب )برای آمریکا در  7/1های پیشرفته بیش از این رقم برای کشور شود.کشورها محسوب می

متر مکعب برآورد شده است. این رقم برای ایران عددی  9/1( و متوسط جهانی در حدود 2حدود 

های آن در شود که با این حساب میزان مصرف چوب و فرآوردهمتر مکعب  را شامل می 1/1کمتر از 

میلیونی محاسبه شده است. روند پرشتاب  61متر مکعب برای جمعیت لیونمی 21ایران در حدود 

های مورد نیاز کشور های رشد اقتصادی کشور ضرورت توجه به تاَمین چوب و فرآوردهای و افقتوسعه

های آن را بیش از پیش محسوس نموده و فوریت 2411را برای حال حاضر، ده سال دیگر و افق 

های رشد جمعیتی ایران و متوسط سرانه های انجام شده و توجه به شاخصبینینماید. پیشگوشزد می

 12میلیونی تا  71های جهان، میزان نیاز فعلی چوب کشور را برای جمعیت مصرف چوب کشور

میلیون متر مکعب  91میلیونی تا  211میلیون متر مکعب و نیاز دو دهه دیگر را برای یک جمعیت 

بطور خلاصه کمبود مواد اولیه  (.2985ها و مراتع کشور، ه تحقیقات جنگلنماید )موسسبرآورد می

چوب و کاغذ درکشور است، به طوری که ترین چالش روبروی فعالان صنایعچوبی در حال حاضر مهم

توان تولید چوب درکشور در  میلیون متر مکعب بوده، و 9/7حدود  87ظرفیت مصرف چوب در سال 

های گرد مورد نیاز صنایع در سال متر مکعب برآورد شده، و واردات چوبونمیلی 1/6حدود   87سال 

برای بخش صنعت  87گردد. کمبود چوب در کشور در سال هزار متر مکعب برآورد می 87حدود  87

به دلیل   86حدود یک میلیون متر مکعب برآورد شده، که این کمبود در حالی وجود دارد که در سال 

به صورت استثناء  87مترمکعب از تولید سال  زدگی باغات حدود یک میلیونسرمای شدید و یخ 

های آینده وجود نخواهد داشت. با توجه به جمعیت جوان زدگی بوده است، که در سالحاصل یخ

، اگر میزان مصرف سرانه با توجه به 2411کشور و لزوم توسعه صنعت ساختمان درکشور و افق 

 24های آینده به حدود سرانه در جهان در نظر بگیریم، در سالدرصد مصرف  51جمعیت کشور 

آلات نیاز خواهیم داشت و این نیاز تاَمین نخواهد شد، مگر آنکه اولاٌ واردات متر مکعب چوبمیلیون

چوب های با پوست به کشور تسهیل شود. ثانیاٌ زراعت چوب در سطحی وسیع و در قالب یک 

ثاٌ بهروری از مواد اولیه در واحدهای صنعتی به طور مستمر بهبود یابد. استراتژی ملی توسعه یابد. ثال

های آن در مقابل عوامل مخرب افزایش یابد )ماه نامه رابعاٌ دوام چوب و محصولات چوبی و فرآورده

 (.88چوب وکاغذ، اسفند مهندسی صنایع -فنی
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های روکش، تخته در مناطق مختلف پراکنده بوده و شامل واحد های صنایع چوب کشورواحد

های بزرگ در باشد. از این میان بیشتر واحدسازی میچوب، ام دی اف،کاغذ، مبلمان و جعبهخرده


